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Instrukcja obstugi

B Cechy prezentera wkretéw

» Mozliwos¢ dostosowania: tg samg maszyne mozna uzywac z réznymi rodzajami wkretéw, co czyni jg
bardziej przydatng i redukuje koszta. Mozliwo$¢ regulacji 1.0 ~ 5.0 (1.0/ 1.2/ 1.4/ 1.7/ 2.0/ 2.3/ 2.6/
3.0/ 3.5/ 4.0/ 5.0) Stosowany z - 1 : 1 wkrety krotkie, wkrety z podktadka. Wygodna regulacja orbity,
orbita moze zosta¢ wymontowana w celu wolnej regulacji. Nie istotna jest specyfikacja metryczna,
wszystkie tatwe w obstudze.

» Nie zdarza sie zablokowanie wkretu, wkret przesuwa sie na watek i jesli nie moze wejs¢ w orbite jest
zmiatany do wnetrza watka i wykorzystywany w nastepnym cyklu.

» Swobodna regulacja predkosci wiaczajgc w to predkos¢é podawania wkretow. Punkt poboru nie drga co
wptywa na efektywnos¢ pracy.

» Dostepny alarm pracy urzadzenia. Podajnik, sterownik i wstrzgsarka sg sprawdzane oddzielnie, mozna
ustawi¢ idealny czas zawieszenia. Alarm jest uruchamiany przy nieprawidtowym zachowaniu urzadzenia.

Obstuga jest tak samo prosta jak przy innych podajnikach !

» Podnoszac wkret nalezy trzymac go z gtdwke umiescic w rowku odprowadzajgcym i przesung¢ wzdtuz
niego. Wkret moze by¢ umieszczony w twoim kierunku.

» W poréwnaniu do tradycyjnych podajnikéw, kazde podanie wkreta moze by¢ nawet o 1.4 sekundy
szybsze.

> Prosty w obstudze nawet dla oséb poczatkujacych.

» Nie ma potrzeby odpowiedniego uktadania wkretéw, wystarczy umiesci¢ wszystkie wkrety w zbiorniku je
podajgcym.

> Obstuga wielu rodzai wkretdw o roznych dtugosciach.

» Urzadzenie kompaktowe - 0szczedno$¢ miejsca

» Automatycznie kierowane, brak mozliwosci zablokowania wkretu czyni to urzadzenie doskonatym do
zastgpienia tradycyjnych podajnikow wkretow.

B Parametry prezentera

» Obstugiwane wkrety: rozne rodzaje (maksymalna dtugos¢ - 20mm)

» Szybkos¢ podawania: 2 szt./sek

» Zasilanie: DC 12V / 550mA

» Wymiary: 180mm x 125mm x 150mm (dt. x szer. x wys.)

» Waga: 2.5 kg

» Akcesoria: podrecznik uzytkownika, zasilacz (wejscie 180~220V wyjscie DC 12V), klucz szeScienny.

B Istotne uwagi dotyczace regulacji.

» Funkcje wibracji predkosci silnika:

» Zasady regulacji watka podajacego wkrety: kiedy wkret jest zbyt duzy lub z innego powodu nie pasuje
do wpustu nalezy przedtuzy¢ czas zawieszenia rolki tak aby zmaksymalizowa¢ dtugos$¢ spadania wkretu
do orbity prowadnicy. W przeciwnym wypadku nalezy go skrdcic.

» Zasady regulacji wibracji orbity prowadnicy: kiedy wkret jest zbyt duzy lub z innego powodu nie pasuje
do podajnika prosze wydtuzy¢ czas zawieszenia wibracji orbity prowadnicy aby upewni¢ sie ze wkret
zostanie na czas wyrownany. W przeciwnym wypadku nalezy skroci¢ czas zawieszenia.

» Niektore czesSci nalezy smarowac regularnie co miesigc takie jak np. gorne i dolne czesci szczotki
sterownika i czesci przekfadni.

» Orbita prowadnicy, sterowanie wpustem:
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Sposob wyciagania orbity , ponizej:

Poluzuj dwa wkrety kluczem szesciennym, nastepnie unie$ wspornik
rowka doprowadzajgcego w celu wyciggniecia orbity.

Poluzuj wkrety przytrzymujgce orbite prowadnicy.

Powieksz rozmiar wejscia wkretu.

Wyciagnij prowadnice orbity.

Zwigksz przestrzen orbity odpowiednim arkuszem pasujgcym do
rozmiaru wkretu i poluzuj wkrety przedniego prawego gniazda, tak aby
utrzymac tg samg przestrzen orbity. (przednig i tylng)

Np. dla wkretu M1.7 przestrzen wynosi 2M, M2.0 przestrzen wynosi
24 ~ 25 MM, M3.0 przestrzen wynosi 3.4~3.5MM, M4 przestrzen
wynosi 4.5MM i.t.d Poza tym nalezy ustawi¢ przestrzen pomiedzy ptytg
dociskowg a orbitg prowadnicy tak aby pasowata do rozmiaru gtoéwki
wkreta. Przestrzeh bedzie prawidtowa jezeli wkret moze przesung¢ sie
normalnie w kierunku orbity, generalnie jest to zakres 0.5

~ 1mm. Zobacz obrazek ponizej

Prezenter moze pokazywac pewng ilos¢ wkretow lub innych czesci
zamiennych poprzez nacisniecie przycisku. Maszyne zaprojektowano
do niewielkich prac pakowania lub zliczania czesci zamiennych. Moze
pokazywaé precyzyjnie ustawiong ilo§¢ wkretéow lub innych czesci.
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Cechy maszyny

Wazna sugestia

B Regulacja i cechy przeliczania wkretéw.

Mozliwos¢ ustawienia precyzyjnego zliczania w zakresie 0~9999 sztuk. Ustawiona predkosé
(mozliwos¢ zwiekszenia) prezentacji wynosi 150 szt/min

Aby odbieranie wkretdéw byto tatwe nalezy zwrdci¢ uwage na ponizsze punkty:
» Wpust musi odpowiednio przylega¢ do orbity prowadnicy.
» Gtowka wkretu musi by¢ dociskana przez orbite prowadnicy

» Przednia i tylna pozycja rowka "V" w rowku odprowadzajgcym musi by¢ odpowiednia. Prawidtowo
krzyzyk na gtdwce wkretu powinien by¢ w catosci widoczny.
» Oszczednoscig pracy bedzie podnoszenie wkretdw poprzez obrét sterownika.

» Ustawienie zliczania: wiacz urzadzenie nastepnie przycisnij przycisk funkcji (pierwszy z prawej) przez 3

sekundy, kiedy zaswieci dioda nacisnij klawisz w gore (UP) lub dot (DOWN) aby ustawi¢ ilos¢ z
zakresu 0 ~ 9999

Ustawienie Auto/Manual - wigcz zasilanie, przytrzymaj przycisk funkcji (pierwszy z prawej) i przytrzymaj
3 sekundy, naci$nij przycisk funkcji jeszcze raz. "1" - to ustawienie Auto, "2" to zliczanie manualne,
"3" - normalne zliczanie bez funkcji alarmu. W trybie "Auto" licznik zaalarmuje pojedynczo kiedy dojdzie
do ustawionej ilosci, zliczanie zostanie wyczyszczone automatycznie a urzadzenie przejdzie do
nastepnego cyklu. W trybie manualnym licznik réwniez zaalarmuje docierajgc do ustawionego limitu
jednak wyczyszczenie (reset) i wejscie w nastepny cykl nastgpi dopiero po wcisnieciu przycisku kierunku
w dot

Wyswietlanie ilosci: nacisnij klawisz funkcji (pierwszy z prawej) i przytrzymaj go 3 sekundy pus¢ a
nastepnie wcisnij go ponownie na 3 sekundy - wejdzie w tryb auto lub manual. Nastepnie przycisnij

B Naprawianie probleméw z urzadzeniem

trzeci raz przycisk funkcji na 3 sekundy a przejdziesz do trybu wyswietlania ilosci.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Brak zasilania prezentera

1. zasilanie uszkodzone
2. uszkodzony przycisk

sprawdz i wymien

Dioda zasilania sie $wieci
jednak prezenter nie pracuje

1. nie prawidtowa pozycja
czujnika wylotu
2. przewdd silnika uszkodzony

1.sprawdz lub ustaw

2.zlutuj przewod

Orbita blokuje wkret

Nieprawidtowa wysokos¢
szczotki, przestrzen orbity lub
pozycja ptyty dociskajacej

Ustaw po sprawdzeniu

Pojemnik magazynujgcy
"gubi" wkrety

Nieprawidtowa pozycja przegrody
pojemnika magazynujgcego

Ustaw pozycje przegrody

Ciggte wibrowanie wylotu

1.Zbyt dtugi czas zawieszenia
poziomych wibracji podawania
2.Nieprawidiowa pozycja czujnika
wylotu

Regulacja

Wkrety podawane sg bardzo
wolno

Predkos¢ dostarczania wkretéw
jest zbyt niska lub za krétki czas
zawieszenia

Zwieksz predkosc¢ dostarczania,
wydtuz czas zawieszenia
dostarczania i podawania

W razie innych pytan prosimy o kontakt z dystrybutorem
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Na jednym koncu, wyreguluj przestrzen
dodajac lub redukujac maty arkusz.

Na drugim koncu wyreguluj przestrzn
ustawiajgc pozycje trzech $rub i zaciskajgc
je po regulacji

Ureguluj wysokos$¢ plyty dociskowej
Ustaw przednig i tylng pozycje ptyty dociskowej

Poluzuj $rube ustawianej ptyty, a po
regulacji dokreg ja.

Ustaw przegrode pojemnika magazynujgcego poprzez panel
zaraz po ustawieniu wielko$ci wkretu inaczej wkrety bedg
Luciekac” z pojemnika

= Dla ustawien poziomych wibracji dostawy, silnik powinien
by¢ ustawiony na wysokg predkos¢, w innym wypadku
na niskg. Czas zawieszenia podawania oznacza czas
w ktorym wkret zatrzymuje sie do podniesienia po wykryciu
przez czujnik, ustawienie silnika - dlugi czas.
Sugerujemy 1.0 sekunde dla wkretéw ponizej M2,
1.5 sekundy dla M2 ~ M3, 2 sekundy dla powyzej M3.
Czas zawieszenia dostawy oznacza czas przerwania
dostarczania nastgpnego wkretu po wykryciu wkreta
przez czujniki.

Wyreguluj przednig i tylng pozycje rowka odprowadzajgcego

Wyreguluj lewg i prawg pozycje rowka odprowadzajacego

Ustaw wysoko$¢ szczotki odpowiednig
do wielkosci wkretu
(z reguty przod nizej a tyt wyzej)
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