SUMAKE

Wiertarka przemystowa 3/8"

ST-4233H(HC)-26

NARZEDZIA
PNEUMATYCZNE

Rezultat testéw zgodnych z
EN 792-3:2000+A1:2008

ce

DANE TECHNICZNE

Predkos¢ (obr/min) 2600
Srednie zuzycie powietrza (I/min) 170
Uchwyt wiertarski(mm) 10
Przytgcze powietrza 1/4"
Dtugosé catkowita(mm) 220
Cisnienie powietrza (bar) 6.3(90 PSI)
Waga (kg) 1,25

Wibracje Hatas Uwaga
EN 28662-1 & EN ISO
EN ISO 289727-5 15774:2008
Cisnienie Konieczne
akustyczne uzywanie
89,34 dB zatwierdzonych
Bez obcigzenia: nausznikow
Poziom hatasu |ochronnych i
5.56 m/s? 100,34 dB okularéw w
trakcie pracy z
narzedziem

*Doktadnos$é pozioméw wynosi 3dB




DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F, NO.351, Yangguang St., Neihu District,
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

g;:iiejszym deklaruje, ST' 4233 H ( H C) _2 6
3/8" WIERTARKA PRZEMYSLOWA

- jest zgodna z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pdzniejszymi
zmianami, oraz krajowymi przepisami wykonawczymi:

-oraz zostata przebadana zgodnie z
EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 792-3:2000+A1:2008

Taipei, Tajwan KWI / 2 / 2010
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Przedmowa

Firma Sumake jest producentem i eksporterem narzedzi pneumatycznych odkad powstata.

Poswiecamy wszystkie nasze sity na ciggte zwiekszenie jakosSci i wytrzymatosci naszych narzedzi, jak réwniez
obnizanie poziomu hatasu i wibracji. Naszg podstawowg zasadg jest dostarczanie narzedzi, ktorych uzywanie bedzie
dla operatora przyjemne oraz przyniesie zyski i zwiekszenie wydajnosci.

Cechy

Narzedzie to zostato zaprojektowane w celu obstugi szerokiej gamy materiatéw, ktére wymagajg wiercenia
otwordw za pomocg odpowiedniego wiertta.

Instrukcje dla operatora

B Podstawowe zastosowania

Wiertarka wazy zaledwie 1,25 kg, co ufatwia trzymanie i manewrowanie. To wszechstronne narzedzie
pneumatyczne do réznych zadan warsztatowych i przemystowych.

B Uwagi dotyczace uzytkowania

O Cisnienie powietrza
Maksymalna wydajnos¢ osiggana jest przy prawidtowej predkosci dziatania kiedy manometr umieszczony
przed narzedziem wskazuje warto$¢ 6.2 bar. Prawidtowa praca narzedzia jest mozliwa jesli cisnienie
wprowadzanego do narzedzia powietrza miesci sie w zakresie od 5 do 7 bar (70 do 100 psi)

O Prawidtowa instalacja pneumatyczna
Pomiedzy kompresorem i narzedziem uzywany jest przewdd elastyczny . Sprezone powietrze zostaje
schtodzone a woda oddzielona od razu po wyjsciu ze sprezarki. Mimo separacji czeS¢ wody pozostaje w
przewodach instalacji i moze dosta¢ sie do wnetrza narzedzia. Dlatego nalezy zainstalowaé filtr powietrza i
smarownice pomiedzy kompresorem a kazdym narzedziem.

fatzia ezmegu Zradio
Separatc:{ spp@zonega
nalzedm:r\w powiet
l- s e . \
Narzedzie ) H(P :

i
‘\ - _/ / & I_:{ _i 5
Smarownica Reduktor Spust
kondensatu
O Przewdd powietrza
Wyczy$¢ przewdd za pomocy sprezonego powietrza. Pozwoli to na unikniecie nieprawidtowej pracy
narzedzia badz rdzy spowodowanej dostawaniem sie do wnetrza narzedzia wilgoci lub pytu z zewnatrz. W celu
zrekompensowania straty ciSnienia spowodowanej dtugoscia przewodu (ponad 25 metréw) nalezy je

odpowiednio zwiekszyc.
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O Zataczanie narzedzia
Korzystaj tylko z gniazdka lub zasilacza, ktére s3 w dobrym stanie. Odpowiednie gniazdka lub adaptery
do tego narzedzia sa wyszczegdlnione na liscie specyfikacji.
O W czasie pracy z narzedziem nalezy uzywac zatwierdzone okulary ochronne, nauszniki, maski i rekawice.
O Miejsce pracy powinno posiada¢ odpowiednig wentylacje.
O W razie awarii zasilania nalezy wytgczy¢ przycisk on-off.

B Metody obstugi, regulacji i wymiany

O Przycisk on-off
Praca narzedzia rozpoczyna sie po wcisnieciu dzwigni lub przycisku i trwa do momentu jego zwolnienia. Ze
wzgledow bezpieczenstwa kiedy narzedzie nie jest uzywane nalezy zawiesi¢ je na haku / balanserze lub
potozy¢ na miekkiej ptaskiej powierzchni.
O Zmiana wiertta
Roztacz narzedzie przed instalacja wiertta. Uzyj zatgczonego klucza do poluzowania uchwytu
wiertarskiego, nastepnie umies¢ odpowiednie wiertto dostosowane do materiatu, w ktdrym bedziesz wiercit, tak
gteboko jak to bedzie mozliwe. Dokre¢ z powrotem uchwyt wiertarski.
O Kierunek obrotéw
Jezeli twoje narzedzie posiada dwa kierunki obrotéw, mozesz zmieni¢ kierunek obrotu poprzez
przetgczenie dzwigni przy przycisku. Przetgczenie na kierunek oznaczony "F" spowoduje obrét wiertta zgodnie z
ruchem wskazdwek zegara, oznaczenie "R" to ruch w strone przeciwna.
O Uzyj punktaka w celu ustalenia srodka nowego otworu nastepnie uzyj narzedzie. Uzyskasz dzieki temu nie
tylko wiekszg precyzje ale rowniez zabezpieczenie przed mozliwoscig poslizgu pracujgcej wiertarki.
O Po przewierceniu obrabianego materiatu wycigganie wiertta z otworu bedzie prostsze przy pracujgcej
wiertarce.

B 4. Konserwacja

O Smarowanie
Zanim podfaczysz przewdd zaaplikuj 4 lub 5 kropel oleju do narzedzi pneumatycznych do przytgcza
powietrza. Jezeli olej zostanie uzyty przypadkowo nalezy go natychmiast zmy¢, gdyz moze spowodowal
nieprawidtowg prace narzedzia i obnizenie wydajnosci. Smarowanie jest niezbedne po kazdych 3-4 godzinach
pracy narzedziem.
O Przechowywanie
Nie nalezy przechowywac narzedzia w miejscach narazonych na wysokg wilgotnos¢. Jezeli narzedzie
zostanie porzucone po uzyciu wilgo¢ w nim pozostajgca moze spowodowac pojawienie sie rdzy. Dlatego przed
przechowywaniem nalezy nasmarowac przytacze powietrza olejem do narzedzi pneumatycznych i uruchomic
narzedzie na krotki czas.
O Utylizacja
Jezeli urzadzenie jest zbyt powaznie uszkodzone aby go uzywac nalezy zanie$¢ je do punktu recyklingu.
Nigdy nie wrzucaj do ognia.
O Zamawianie podzespotow
Po dodatkowe informacje lub w celu wymiany podzespotdw nalezy zgtosic¢ sie do dystrybutora od ktérego
zakupiono narzedzie lub do pododdziatu serwisowego naszej firmy.
 Przy zamawianiu podzespotow podaj numer, nazwe i ilos¢ kazdej czesci.
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O Narzedzie to nie jest przystosowane do kontaktu ze Zzrédtem zasilania elektrycznego.

O Zabronione jest uzywanie narzedzia w strefach zagrozonych wybuchem, nie nalezy réwniez umieszczac
jakichkolwiek materiatow tatwopalnych przy pracujacej wiertarce, ktéra moze generowac iskry.

O Nalezy uwazac¢ na wywiercony otwor gdyz jego krawedzie mogg byc¢ ostre.

O Nie dopus¢ aby w pracujgce narzedzie wkrecity sie wiosy badz luzno zwisajgce ubranie.

O Nigdy nie przeno$ narzedzia trzymajgc za przewod, uwazaj réwniez zeby go nie roztgczy¢ lub nie
uszkodzié.

O Narzedzie nalezy dostosowywaé do obrabianego materiatu.

O Utrzymuj prawidtowy balans ciata w czasie pracy narzedziem. Dbaj o to aby osoby trzecie nie przebywaty
w bezposrednim kontakcie z narzedziem w czasie gdy nim pracujesz.

O Roztgcz narzedzie gdy nim nie pracujesz lub zmieniasz wiertto.
O Nie przymocowuj w zaden sposob klucza uchwytu wiertarskiego do wiertarki.
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ST-4233H(HC) WIERTARKA PRZEMYSLtOWA 3/8”

20

S
LISTA CZESCI
Lp. | Nr czesci |Opis llosé | | Lp. | Nr czesci | Opis llosé
1 |4233-01 Obudowa 1 19 [4233-19 Oring 1
2 |4233-02 Trzpien 1 20 |4233-20 tozysko Kulowe 1
3 |4233-03 Oring 1 21 |4233-21 tozysko Kulowe 1
4 | 4233-04 Trzon Zaworu 1 22 |4233-22-3 Kosz Przektadni 1
5 |4233-05 Oring 1 23 |4233-23 Trzpien 2
6 |4233-06 O-Ring 2 24 |4233-24 Watek Igtowy 2
7 | 4233-07 Zawor Tulejowy 1 25 |4233-25 Koto zgbate 2
8 |4233-08 Tuleja Zaworu 1 26 |4233-26 tozysko Kulowe 1
9 [4233-09 Sprezyna 1 27 |4233-27-3 Przektadnia Satelitowa 1
10 [4233-10 Przycisk 1 28 [4233-28 Obudowa Przekfadni 1
11 14233-11 Sprezyna Dociskowa 1 29 |4233-29 Uchwyt Wiertta 1
12 | 4233-12 tozysko Kulowe 1 29C |4233-29c Uchwyt Wietta bez klucza 1
13 |4233-13 Tylna Plyta 1 30 |4233-30 Filc 1
14 |4233-14-3 Wirnik 1 31 |4233-31 Przytacze zaworu dtawigcego 1
15 |4233-15 Lopatki Wirnika 5 32A |4233-32A Thumik Wydmuchu 1
16 |4233-16 Beben 1 33 |4233-33 Sruba 1
17 |4233-17 Trzpien 2 34 |4233-34 Nakretka 1
18 |4233-18 Przednia Ptyta 1 35 |4233-35 Klucz 1
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