Miotek Scinak

ST-2200A/R(H)

NARZEDZIA
PNEUMATYCZNE

<3

DANE TECHNICZNE

Uderzen na minute (bpm) 3000
Srednica ttoka (mm) 20

Skok tloka (mm) 45

Dlugosé (mm) 243
Zuzycie powietrza (I/min) 400
Przytgcze 1/4”
Przewdéd 3/8”
Cisnienie powietrza (bar) 6.3

Waga (kg) 2.6

Wibracje Hatas Uwaga
EN 28662-1 & EN ISO
EN 28662-5 & 15744:2008
EN ISO 28927-6
Cisnienie Konieczne
akustyczne uzywanie
92B zatwierdzonych
Bez obcigzenia: Poziom hatasu nausznlkow.
102 dB ochronnych i
4.3 m/s? rekawic w
Chwilowe ciénienie | trakcie pracy z
akustyczne 111 dB | narzedziem
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DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

g;'n:iejszym deklaruje, ST'2 20 0 A I'R (H)
MLOTEK SCINAK

- jest zgodny z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pdzniejszymi
Zmianami, oraz krajowymi przepisami wykonawczymi:

-oraz zostata przebadana zgodnie z:
EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 792-4:2000+A1:2008

Taipei, Tajwan Kwi. / 02 / 2010

Imie i nazwisko

C€

\-PNEUMATIG.EU - GDYNIA ULWIELKOPOLSKA158 - 058 622 49 22 -/

2/6


http://www.pneumatig.eu/?from=pdf

Przedmowa

Firma Sumake od momentu powstania jest producentem i eksporterem narzedzi pneumatycznych.
Poswiecamy wszystkie nasze sity na ciggte zwiekszenie jakosci i wytrzymatosci naszych narzedzi, jak réwniez
obnizanie poziomu hatasu i wibracji. Naszg podstawowg zasadg jest dostarczanie narzedzi, ktérych uzywanie
bedzie dla operatora przyjemne oraz przyniesie zyski i zwiekszenie wydajnosci.

Instrukcje dla operatora

B Podstawowe zastosowania

Mtotki Scinakowe stuzg m.in. do $cinania $rub i nitdw, usuwania szlaki spawalniczej, tynku, kruszenia
ptytek ceramicznych itp. Znajdujg szerokie zastosowanie m.in. przy obrébce odlewdw, okuwek stalowych i
zeliwnych, demontazu konstrukcji stalowych i pracach budowlanych. Umiejetna obstuga zapewni duza
wydajnosc¢ i zywotno$¢ narzedzia.

B Uwagi dotyczace uzytkowania

O Cisnienie powietrza
Maksymalna wydajnos¢ osiggana jest przy prawidtowej predkosci dziatania kiedy manometr umieszczony
przed narzedziem wskazuje warto$¢ 6.2 bar. Prawidlowa praca narzedzia jest mozliwa jesli cisnienie
wprowadzanego do narzedzia powietrza miesci sie w zakresie od 5 do 7 bar (70 do 100 psi)

O Prawidtowa instalacja pneumatyczna
Pomiedzy kompresorem i narzedziem uzywany jest przewdd elastyczny . Sprezone powietrze zostaje
schtodzone a woda oddzielona od razu po wyjsciu ze sprezarki. Mimo separacji czeS¢ wody pozostaje w
przewodach instalacji i moze dostac sie do wnetrza narzedzia. Dlatego nalezy zainstalowac filtr powietrza i
smarownice pomiedzy kompresorem a kazdym narzedziem.
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O Przewdd powietrza

Wyczy$¢ przewdd za pomocy sprezonego powietrza. Pozwoli to na unikniecie nieprawidtowej pracy
narzedzia badz powstawaniu rdzy spowodowanym dostawaniem sie do wnetrza narzedzia wilgoci lub pytu

z zewnatrz. W celu zrekompensowania straty cinienia spowodowanej dtugoscig przewodu (ponad 25
metrow) nalezy je odpowiednio zwiekszyc.

Drengs
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O W czasie pracy z narzedziem nalezy uzywac zatwierdzone okulary ochronne, nauszniki, maski i rekawice.
O Migejsce pracy powinno posiada¢ odpowiednig wentylacje.
O W razie awarii zasilania nalezy wytgczy¢ przycisk on-off.

B Metoda pracy

O Zakfadanie dtuta (Scinaka)

Odtacz przewdd zasilajgcy od narzedzia. Wyciggnij sprezyne zabezpieczajgca z gtowicy miotka i zdejmij
gtowice z cylindra. Poprzez wyciecie wsun dtuto w gtowice, zamontuj gtowice wraz z dtutem na cylindrze i
zatdz z powrotem sprezyne zabezpieczajaca.
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O Przycisk on-off

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze dtuto jest prawidtowo zamocowane. By uruchomié narzedzie
naciénij dzwignie na rekojesci. Narzedzie pracuje przy wcisnietej dzwigni. By przerwaé prace zwolnij
dzwignie.
W celu zachowania bezpieczenstwa zawsze odwieszaj narzedzie lub odktadaj w bezpieczne miejsce kiedy
nie jest uzywane

O Naprawa i regulacja
To narzedzie nie zawiera czesci, ktére mogty by by¢ naprawiane przez uzytkownika.
W celu naprawy nalezy odesta¢ narzedzie do wykwalifikowanego serwisu.

B Konserwacja

O Smarowanie

Zanim podfaczysz przewdd zaaplikuj 4 lub 5 kropel oleju do narzedzi pneumatycznych do przytacza
powietrza. Jezeli olej dostanie sie do narzedzia przypadkowo nalezy go natychmiast zmy¢, gdyz moze

spowodowac nieprawidtowg prace i obnizenie wydajnosci. Smarowanie jest niezbedne po kazdych 3-4
godzinach pracy narzedziem.
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O Przechowywanie
Nie nalezy przechowywac narzedzia w miejscach narazonych na wysoka wilgotnos¢. Jezeli narzedzie
zostanie porzucone po uzyciu wilgo¢ w nim pozostajgca moze spowodowac pojawienie sie rdzy. Dlatego
przed przechowywaniem nalezy nasmarowal przytgcze powietrza olejem do narzedzi pneumatycznych i
uruchomic narzedzie na krétki czas.

O Utylizacja
Jezeli urzadzenie jest zbyt powaznie uszkodzone aby go uzywaé nalezy zanie$¢ je do punktu recyklingu.
Nigdy nie wrzucaj do ognia.

O Zamawianie podzespotow
Po dodatkowe informacje lub w celu wymiany podzespotéw nalezy zgtosi¢ sie do dystrybutora od ktérego
zakupiono narzedzie lub do pododdziatu serwisowego naszej firmy.

* Przy zamawianiu podzespotow podaj numer, nazwe i ilos¢ kazdej czesci.

Ostrzezenia

O Narzedzie nie jest przystosowane do kontaktu ze zrédtem energii elektrycznej.

O Nie wolno uzywac narzedzia w przestrzeniach zagrozonych wybuchem i nie nalezy umieszcza¢ materiatow
tatwopalnych w poblizu miejsca pracy. Narzedzie moze generowal iskry przy pracy z twardymi
materiatami.

O Sprawdz stan zuzycia dtuta (Scinaka) oraz sprezyny ustalajacej przed rozpoczeciem pracy z narzedziem

O Podczas pracy z narzedziem moze powstawac pyt i kurz, ktéry moze byc¢ szkodliwy dla operatora.

O Podczas pracy mozliwe jest odpryskiwanie obrabianego materiatu dlatego operator powinien posiadac
odpowiednie ubranie ochronne i upewnic sie ze w poblizu nie ma innych oséb.

O Diuta (Scinaki) oraz sprezyny typu ciezkiego sg narazone na duze naprezenia i podczas dtugotrwatej pracy
moga ulegad peknieciu w wyniku zmeczenia materiatu

O Utrzymuj odpowiednig rownowage ciata i uwazaj na odtamki i odpryski obrabianego materiatu.

O Kiedy wykonywana praca wymaga trzymania narzedzia oburacz, wolng reka trzymaj za korpus miedzy
rekojescig a sprezyng ustalajgca. Nie nalezy chwytaé narzedzia oburgcz za rekojes¢ i dociska¢ narzedzia
do obrabianego materiatu. Odpowiednia postawa operatora zapewni nalezytg rownowage ciata.

O Zawsze odtaczaj narzedzie od przewodu sprezonego powietrza przed zmiang diuta lub kiedy narzedzie nie
jest uzywane

O Nigdy nie przeno$ narzedzia trzymajac za waz i uwazaj na bicia weza sprezonego powietrza.

O Obrabiany przedmiot powinien by¢ odpowiednio zamocowany
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ST-2200/R(H), ST-2200A/R(H)
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LISTA CZESCI
Lp. | Nr.czesci | Opis llosé || Lp. | Nr.czesci | Opis llosé

1 2200-01 | Rekojes¢ 1 15 2200-15 | Gniazdo zaworu 1
2 2200-02 | Tuleja zaworu 1 16 2200-16 | Pokrywa tylna zaworu 1
3 2200-03 | Zawdr 1 17 2200-17 | Trzpien 1
4 2200-04 | Oring 1 18 2200-18 | Uchwyt diuta (szesciokatny) 1
5 2200-05 | Sprezyna zaworu 1 19 2200-19 | Ttok 1
6 2200-06 | Zaslepka 1 20 2200-20 | Gtowica miotka (ST-2200A) 1
7 2200-07 | Dzwignia spustu 1 21 2200-21 | Trzpien 2
8 2200-08 | Trzpien 1 22 2200-22 | Sprezyna zabezpieczajgca (ST-2200A) 1
9 2200-09 | Trzpien zaworu 1 23 2200-23 | Przytgcze powietrza 1
10 2200-10 | Tuleja zaworu 1 24 2200-24 | Sprezyna (ST-2200) 1
11 2200-11 Ostona 1 25 2200-25 | Sprezyna (ST-2200) 1
12 2200-12 | Cylinder (ST-2200A) 1 26 2200-26 | Uchwyt dtuta (okragty) 1
13 2200-13 | Ptyta zaworu 1 27 2200-27 | Filtr 1
14 2200-14 | Zawor 1 28 2200-28 | Cylinder (ST-2200) 1
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