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NARZEDZIA

PNEUMATYCZNE

6” Szlifierka Orbitalna z Odciggiem Pytu
OSG-60H(V)E

DANE TECHNICZNE
Predkos¢ (obr/min) 10000 Wibracje Hatas Uwaga
EN 28662-1 & EN ISO
Moc (W) 179 EN SO 28927-3 | 15744:2008
Srednie zuzycie powietrza (l/min) 453 Ciénienie Konieczne
Przewdd zasilajgcy 1/4” akustyczne uzywanie
. » Obcigzona: 81 dB zatwierdzonych
Przytgcze powietrza 1/4 nausznikow
Dugos¢ catkowita(mm) 221.1 4 1m/s? P“"gg gg%asu ochronnych i
Cisnienie powietrza (bar) 6.3 rekawlc w
trakcie pracy z
Waga (kg) 0.94 narzedziem
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DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

g;'n:iejszym deklaruje, O S G _ 6 0 H E
6” Szlifierka Orbitalna
z Odciggiem Pylu

- jest zgodna z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pdzniejszymi
Zmianami, oraz krajowymi przepisami wykonawczymi:

- oraz zostata przebadana zgodnie z:
EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 792-8:2001+A1:2008

Taipei, Tajwan Kwi / 02 / 2010
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Przedmowa

Firma Sumake jest producentem i eksporterem narzedzi pneumatycznych odkad powstata.

Poswiecamy wszystkie nasze sity na ciggte zwiekszenie jakosci i wytrzymatosci naszych narzedzi, jak rowniez
obnizanie poziomu hatasu i wibracji. Naszg podstawowg zasadg jest dostarczanie narzedzi, ktérych uzywanie
bedzie dla operatora przyjemne oraz przyniesie zyski i zwiekszenie wydajnosci.

Instrukcje dla operatora

B Podstawowe zastosowania

» Wykanczanie elementéw metalowych

» Wykanczanie powierzchni spawanych

» Podstawowe wykonczenia przed natozeniem powtoki lakierniczej
» Wykanczanie mebli drewnianych i stalowych

» Wykanczanie elementdw plastikowych, szklanych i ceramicznych
» Wykanczanie powierzchni kamiennych i drewnianych

» Wykanczanie framug i oScieznic

B Uwagi dotyczace uzytkowania

O Cisnienie powietrza
Maksymalna wydajnos¢ osiggana jest przy prawidtowej predkosci dziatania kiedy manometr umieszczony
przed narzedziem wskazuje warto$¢ 6.2 bar. Prawidtowa praca narzedzia jest mozliwa jesli ci$nienie
wprowadzanego do narzedzia powietrza miesci sie w zakresie od 5 do 7 bar (70 do 100 psi)

O Prawidtowa instalacja pneumatyczna
Pomiedzy kompresorem i narzedziem uzywany jest przewdd elastyczny . Sprezone powietrze zostaje
schfodzone a woda oddzielona od razu po wyjsciu ze sprezarki. Mimo separacji cze$¢ wody pozostaje w
przewodach instalacji i moze dosta¢ sie do wnetrza narzedzia. Dlatego nalezy zainstalowal filtr powietrza i
smarownice pomiedzy kompresorem a kazdym narzedziem.
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O Przewdd powietrza
Wyczy$¢ przewdd za pomocy sprezonego powietrza. Pozwoli to na unikniecie nieprawidtowej pracy
narzedzia badz rdzy spowodowanej dostawaniem sie do wnetrza narzedzia wilgoci lub pytu z zewnatrz. W celu
zrekompensowania straty cisSnienia spowodowanej dtugoscig przewodu (ponad 25 metréow) nalezy je

odpowiednio zwiekszyc.

N =
P& ‘)
O Papier Scierny

Nalezy stosowac papier $cierny w zakresie od #40 do #200. Nalezy rowniez pamietaé, ze maksymalna
predkosS¢ pracy uzywanego papieru powinna by¢ wyzsza niz predko$¢ obrotowa tego narzedzia.
O W czasie pracy z narzedziem nalezy uzywac zatwierdzone okulary ochronne, nauszniki, maski i rekawice.
O Miejsce pracy powinno posiada¢ odpowiednig wentylacje.
O W razie awarii zasilania nalezy wytgczy¢ przycisk on-off.

B Metoda pracy

O Przycisk on-off
Przycisk on-off znajduje sie na zewnetrznej lub wewnetrznej krawedzi uchwytu. Jest to przycisk typu
"przytrzymaj aby uruchomic". Narzedzie zatrzymuje obrét w ciggu kilku sekund po zwolnieniu dzwigni. W celu
zapewnienia bezpieczenstwa nalezy potozy¢ je na poziomej ptycie lub wieszaku po catkowitym zatrzymaniu.

O Tarcza
Kiedy uzywana tarcza nie utrzymuje dobrze papieru nalezy wymieni¢ jg na nowa. W tym celu nalezy
przytrzymac wewnetrzng Srube za pomocg dotgczonego klucza i obraca¢ tarczg w odpowiednim kierunku, tak

jak pokazano na ponizszym rysunku.
% Przewdd zasilajgcy
1|
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e al || Odpylacz

Ostona I
\ Przytrzymaj Srube za

—— pomocy klucza

B Konserwacja

O Smarowanie
Zanim podfaczysz przewdd zaaplikuj 4 lub 5 kropel oleju do narzedzi pneumatycznych do przytgcza
powietrza. Jezeli olej zostanie uzyty przypadkowo nalezy go natychmiast zmy¢, gdyz moze spowodowac
nieprawidtowg prace narzedzia i obnizenie wydajnosci. Smarowanie jest niezbedne po kazdych 3-4 godzinach

pracy narzedziem.
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O Przechowywanie
Nie nalezy przechowywac narzedzia w miejscach narazonych na wysoka wilgotnos$¢. Jezeli narzedzie
zostanie porzucone po uzyciu wilgo¢ w nim pozostajgca moze spowodowac pojawienie sie rdzy. Dlatego przed
przechowywaniem nalezy nasmarowac przylgcze powietrza olejem do narzedzi pneumatycznych i uruchomic
narzedzie na krétki czas.
O Utylizacja
Jezeli urzadzenie jest zbyt powaznie uszkodzone aby go uzywac nalezy zanies¢ je do punktu recyklingu.
Nigdy nie wrzucaj do ognia.
O Zamawianie podzespotow

Po dodatkowe informacje lub w celu wymiany podzespotdw nalezy zgtosi¢ sie do dystrybutora od ktérego
zakupiono narzedzie lub do pododdziatu serwisowego naszej firmy.

* Przy zamawianiu podzespotow podaj numer, nazwe i ilos¢ kazdej czesci.

Ostrzezenia

O Narzedzie to nie jest przystosowane do kontaktu ze zrédtem zasilania elektrycznego.

O Zabronione jest uzywanie narzedzia w strefach zagrozonych wybuchem, nie nalezy réwniez umieszczad
jakichkolwiek materiatow tatwopalnych przy pracujgcym narzedziu, ktére moze generowac iskry.

O Nie dopus¢ aby w pracujace narzedzie wkrecity sie wiosy badz luzno zwisajace ubranie.

O Nigdy nie przeno$ narzedzia trzymajgc za przewodd, uwazaj réwniez zeby go nie roztgczy¢ lub nie
uszkodzic.

O Szlifowanie moze powodowaé nagrzewanie sie narzedzia. Pozostaw narzedzie do ostygniecia i odtacz
przewdd zasilajgcy przed zmiang tarczy lub regulacja.

O Narzedzie nie jest zaprojektowane do polerowania woskiem.

O Tarcza przestaje sie obraca¢ po kilku sekundach od zwolnienia dzwigni. Odkfadaj narzedzie dopiero po
catkowitym zatrzymaniu.
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OS G'60H E SZLIFIERKA ORBITALNA Z ODCIAGIEM PYtU 6"

Loz
@/

0—-

XPA0042 O-RING

N

@/
D

0

XPADO41 KEY
INCLUDED IN
XPAQOB3 SET

25m/n (3/320) ORBIT
XPBO034 3 / 35 i
SHAFT BALANCER
XPBOO27 5 in
SHAFT BALANCER
XPBO028 6 in

SHAFT BALANCER @
A

—

©““‘--
R

\-PNEUMATIG.EU

XPADD40 RING
XP#UUZI BEARING
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