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Instrukcja obstugi

BEZPIECZENSTWO

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace bezpiecznego i wiasciwego montazu i uzytkowania urzadzenia
technicznego.

+ Nalezy przeczytac te instrukcje przed zainstalowaniem urzgdzenia.

* Instrukcje nalezy przechowywac tak by byta dostgpna dla wszystkich uzytkownikéw.

Zgodnos¢ sprzetu pneumatycznego jest obowigzkiem projektanta systemu pneumatycznego lub osoby odpowiedzialnej za jego
specyfikacje. Poniewaz produkty wymienione w niniejszej sg stosowane w r6znych warunkach eksploatacyjnych, ich zgodnos¢ dla
konkretnej instalacji pneumatycznej musza by¢ oparte na specyfikacjami lub po analizie i / lub testow, aby spetni¢ specyficzne
wymagania.

Uzycie urzadzenia technicznego wymaga:

+ zgodnosci z tymi instrukcjami,

+ zgodnosci ze wszystkimi dokumentami towarzyszacymi,

« przestrzegania krajowych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom w miejscu pracy.

Montaz i konserwacja

Montaz i pierwsze uruchomienie wymaga podstawowej wiedzy elektrycznej i pneumatycznej, jak réwniez znajomosci odpowiednich
warunkéw technicznych.

Montaz i uruchomienie mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel lub przeszkolone osoby pod kierunkiem i
nadzorem wykwalifikowanego personelu.

Przed montazem, konserwacjg lub wymiang nalezy odigczy¢ zasilanie elektryczne (jesli jest wymagane) oraz zasilanie sprezonym
powietrzem. Nastgpnie odtgczy¢ wszystkie przytacza sprezonego powietrza w tym produkcie. Po instalacji, konserwacji lub wymianie,
zasilanie sprezonego powietrza i energii elektrycznej (jezeli jest wymagana) muszg by¢ podtagczone do urzadzenia. Nastepnie produkt
musi by¢ sprawdzony pod katem wyciekow i prawidtowego dziatania. W wypadku stwierdzenia usterki lub wycieku produkt nie moze
by¢ uzywany.

Ostrzezenia i specyfikacje dotyczgce produktu nie powinny by¢é w zaden sposéb zastaniane i powinny pozostac czytelne przez caty
czas.

Naprawy lub wymiany produktow eksploatowanych w strefie zagrozonej wybuchem nie sg dopuszczalne.

Nie wolno dopusci¢ do gromadzenia sie zanieczyszczen na lub w filtrach, miskach, lub okienkach inspekcyjnych. Jesli
zanieczyszczenia w poblizu spustu kondensatu nie mozna usung¢ nalezy wymieni¢ miske.

Cisnienie szczgtkowe moze pozosta¢ na stronie wtornej reduktorow gdy zasilanie zostanie odtaczone, chyba ze system jest
przeznaczony do fagodzenia (upustu) tego cisnienia; tj projektant powinien dodac¢ skfadniki, ktére bedg odpowietrzaty instalacje, gdy
zasilanie zostanie odtgczone.

Instrukcje bezpieczenstwa
Instrukcje bezpieczenstwa w dokumencie sg oparte na nastepujgcej zasadzie:

Hasto ostrzegawcze
(Np ostroznie)

Typ / zrodto ryzyka
Konsekwencje
Srodki ostroznosci

OSTRZEZENIE
Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

UWAGA

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, kiora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu.
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UWAGA

Niewtasciwy montaz i zty kierunek przeptywu sg potencjalnie
niebezpieczne.

Instaluj filtry, filtro-reduktory i smarownice w blokach lub jako
osobne jednostki tylko w pozycji pionowe;j.

Nalezy Scisle przestrzega¢ kierunku przeptywu oznaczonego
na kazdym module:

Wejscie: 1 (IN)

Wyjscie: 2 (OUT)

Montaz ptyty przytaczeniowej

+ Wi6z pierscien uszczelniajacy.

+ Umiesc¢ kotierz (a) z boku modutu.

+ Nat6z element fgczgcy (b) od przodu.
+ Dokre¢ za pomocg dwoch $rub.

Max. moment dokrecania:

KN1 0,5 Nm

KN2: 2,5 Nm

KN4: 3,0 Nm

Montaz uchwytu sciennego do blokéw

Jedli pojedyncze elementy faczone sg w bloki, uchwyty
montazowe muszg by¢ rozmieszczone rébwnomiernie miedzy
poszczegOInymi urzadzeniami:

+ Przymocuj pierwsze dwa uchwyty do elementéw kraricowych
+ Rozmie$¢ reszte uchwytow montazowych réwnomiernie
pomiedzy elementami bloku. Do pozostatych potgczen
wykorzystaj tgczniki do blokéw. Ponizsza tabela pokazuje ilos¢
niezbednych uchwytéw wzgledem ilosci elementdw bloku:

ilos¢ elementéw bloku ilos¢ uchwytow montazowych
3..4 2
5...6 3
7..8 4
9...10 5

Sposbdb mocowania uchwytu

+ Wi6z pierscien uszczelniajacy.

+ Umies¢ elementy z obu stron uchwytu
+ Nat6z element faczgcy (b) od przodu.
+ Dokre¢ za pomocg dwoch $rub.

Max. moment dokrecania:

KN1 0,5 Nm

KN2: 2,5 Nm

KN4: 3,0 Nm
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Montaz uchwytu $ciennego do pojedynczych elementow
+ Zdejmij tylng pokrywe obudowy:
- nacisénij bok pokrywy (a), aby zwolni¢ pokrywe obudowy.
- przekre¢ pokrywe obudowy i zdejmij jg z obudowy (b).
* Przymocuj uchwyt (c) do korpusu urzadzenia za pomocg
dwéch $rub.
Max. moment dokrecania: 1,6 Nm

Montaz nakretki panelowej

Grubos¢ ptyty montazowej (b) nie powinna by¢ wigksza niz:
KN1 6 mm

KN2: 8 mm

KN4: 15 mm

* Przygotuj otwér montazowy o $rednicy:

KN1 37 mm

KN2: 43 mm

KN4: 51 mm

* Przeprowadz pojedyncze urzgdzenie przez otwor.
+ Dokre¢ nakretke.

Max. moment dokrecania:

KN1:8 Nm

KN2: 10 Nm

KN4: 10 Nm

Montaz manometru

Za pomocg klucza rozmiar 14 wkre¢ manometr w przytgcze az
uszczelnienie zostanie catkowicie wkrecone w gwint.

» Wyrébwnaj manometr, obracajgc w prawo lub w lewo do max.
3/4 obrotu.

Max. moment dokrecania: 7 - 8 Nm
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Montaz / wymiana wktadu filtracyjnego

OSTRZEZENIE

System pracuje pod cisnieniem!

Otwarcie systemu, kiedy jest pod ciSnieniem moze
spowodowac uszkodzenie urzadzenia oraz spowodowac
powazne obrazenia.

Upewnij sig, ze system nie jest pod ci$nieniem przed
otwarciem pojemnika filtra.

+ Zwolnij zatrzask (a) pociggajac w dét, a nastepnie przekreé
pojemnik (b) w lewo i zdejmij.

+ Odkre¢ koncowke filtra (c). Filtr moze by¢ usuniety.

+ Wi6z nowy filtr i przykre¢ koricdwke filtra (c) z powrotem na
miejsce.

+ Ponownie zat6z pojemnik (b) obracajgc o 45° w prawo, az do
styszalnego klikniecia zatrzasku.

Po6t- i w pelni automatyczny spust kondensatu

UWAGA

Kondensat moze spowodowa¢ uszkodzenie systemu
sprezonego powietrzal

W przypadku pétautomatycznych spustow kondensat jest
odprowadzany tylko wtedy, gdy pojemnik jest w stanie
bezcisnieniowym. Przez dtugi okres eksploatacji kondensat
moze przekroczy¢ maksymalng pojemnosc i dosta¢ sie do
systemu sprezonego powietrza. Moze to spowodowac
uszkodzenie systemu sprezonego powietrza.

+ Regularnie sprawdzaj objeto$¢ kondensatu w pojemniku.

+ Jezeli kondensat osiggnie maksymalng objetos¢ (b), oproznij
kondensat recznie.

+ Nie wypuszczaj kondensatu w sposob niekontrolowany do
Srodowiska.

W pétautomatycznym spuscie kondensatu (1), kondensat jest
odprowadzany przy ci$nieniu szczgtkowym 0,5 bar.

+ Aby przejs$¢ do trybu automatycznego przekrg¢ Srube spustu
do korica w lewo. Sruba moze pozostaé w gwincie na jeden
obrét albo moze by¢ catkowicie usunieta.

W petni automatycznym spuscie kondensatu (ll), zawor
otwiera sie automatycznie, jak tylko ptywak osiggnie
najwyzszy punkt. Zawor zamyka sie automatycznie, gdy
ptywak osiggnie najnizszy punkt.

+ Aby przej$¢ do trybu automatycznego, nalezy przekreci¢
Srube spustu do korica w prawo (lewy gwint!).

Jezeli $ruba jest wkrecona catkowicie, automatyczny spust
zostanie zablokowany.
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Oproznianie kondensatu recznie
Jesli automatyczny spust nie reaguje, a kondensat osiggnie
gorne oznaczenie (b), kondensat nalezy opr6znic recznie.
Dla pétautomatycznego spustu kondensatu (1)

Obracajgc Srube spustowg (a) do korica w prawo
(zamkniety).
+ Obracajgc $rube spustowg (a) w lewo az do wyptyniecia
kondensatu.
Dla automatycznego spustu kondensatu (11)
+ Obracajgc Srube spustowg (a) do korica w lewo.

Montaz przewodow
Kondensat moze by¢ odprowadzany bezposrednio za pomocg
weza.

Dla pétautomatycznego spustu kondensatu (1)
* Wykre¢ Srube spustowg (a).
* Przykre¢ waz (b) do gwintu pojemnika.

Dla automatycznego spustu kondensatu (11)
* Przykre¢ waz (b) do przytgcza pojemnika (gwint G1/8).

Ustawianie cisnienia

+ Pociagnij pokretto (a) w gore.

+ Ustaw ci$nienie obracajgc pokrettem.

» Wcisnij pokretto (a) w dot. Reduktor jest teraz zablokowany.
Haki bezpieczenistwa muszg by¢ catkowicie schowane jesli
cis$nienie ma zosta¢ ponownie ustawiane.
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Zabezpieczanie nastawy reduktora

Aby zapobiec niepozgdanym zmianom ustawienia ci$nienia,
pokretto regulatora moze by¢ zabezpieczone blokada:

» Wcisnij pokretto w dét.

+ Przekre¢ gorng tarcze (a) reduktora do pozycji zamkniete;.
Haki bezpieczenstwa powinny sie wysung¢.

+ Zat6z blokade (b) na jeden z hakéw i zamknij.

Montaz wskaznika zdtawienia wkiadu

+ Odkrec $ruby (b) od obudowy filtra i zdejmij pokrywe (c).

« Zatéz uszczelki (d), wskaznik zdtawienia wkiadu (e) i dokreé
Sruby (f) - moment dokrecania: 1,5 Nm.

Zawor 3/2 i zawor odcinajacy

Moga wystgpi¢ bardzo gtosne dzwigki, jezeli z zaworem 3/2 i
zaworem odcinajgcym nie jest uzywany ttumik.

Uzywaj zaworu 3/2 oraz zaworu odcinajgcego wytacznie z
tumikiem.

Montaz zaworu pilotowego

« Zat6z uszczelki (b) na ztgczu pilota w zaworze 3/2 (a).
» Umies¢ zawor pilotowy (c) na zaworze 3/2 (a).

+ Dokreci¢ $ruby (d) - moment dokrecania: 0,5 Nm.

Ustawienie czasu napetnienia

Zawoér wolnego startu zapobiega nagtemu wzrostowi ci$nienia
podczas rozruchu systemu. Czas napetiania mozna
zmienia¢ za pomocg Sruby regulacyjnej.

+ Aby wydtuzy¢ czas napetniania, przekre¢ srube regulacyjng
w prawo.

+ Aby skréci¢ czas napetniania, przekre¢ Srube regulacyjng w
lewo.
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Smarownica

OSTRZEZENIE

System pracuje pod ci$nieniem!

Otwarcie systemu, kiedy jest pod ciSnieniem moze
spowodowacé uszkodzenie urzgdzenia oraz spowodowac
powazne obrazenia.

Upewnij sie, ze system nie jest pod cisnieniem przed
otwarciem pojemnika smarownicy.

UWAGA

Szkodliwe opary oleju!

Uzywanie oleju generuje szkodliwe opary oleju w instalaciji
sprezonego powietrza. Zatem smarownica moze pracowac
tylko w zamknietych uktadach pneumatycznych. W przypadku
stosowania zaworéw 3/2 (elektrycznych lub pneumatycznych)
lub zaworéw odcinajgcych, nalezy wymieni¢ standardowe
ttumiki na ttumiki filtracyjne.

Napetnianie pojemnika oleju recznie

« Zdejmij pojemnik (a).

+ Napetnij zbiornik okreslonym olejem do oznaczenia (b).
+ Ponownie umiesci¢ pojemnik i dokre¢ do zatrzasnigcia.

Zalecane srodki smarne:
ISO VG 32.

Zalecana lepkos¢:

okoto. 68 mm?/s przy 40 °C.

Napetnianie pojemnika oleju automatycznie

System musi by¢ pod ci$nieniem, aby automatycznie napetic
pojemnik.

+ Podtgcz waz oleju do dyszy pojemnika oleju (a) i zanurz w
okreslonym oleju.

+ Nacisnij przycisk dotadowania oleju (c), az olej osiggnie znak
(b).

Przewod oleju moze pozosta¢ zamontowany w pojemniku.

Ustawianie ilosci oleju

+ Okresl ilos¢ podawanego oleju obserwujgc liczbe kropli w
dozowniku.

Standardowa wartos¢: 1 - 2 krople / minute (QV=1000 NI/min)
+ Ustaw ilos¢ podawanego oleju za pomocg Sruby w gornej
czesci dozownika.
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Odcigcie cisnienia

Zawoér odcinajacy jest otwarty w potozeniu (a).

+ Aby odcig¢ ci$nienie, obrd¢ pokretto w prawo o 90 °.
Cisnienie jest odciete w potozeniu (b). Po stronie wtornej
system jest odpowietrzany z tytu zaworu ( gwint G3/4 ).

Blokowanie zaworu odcinajgcego

+ Aby zapobiec nieautoryzowanemu otwarciu zaworu
odcinajgcego, pokretto moze by¢ zabezpieczone ktdédka.

» Wysun gbrng ptyte zaworu odcinajacego (c).

« KN1: Wci$nij pokretto.

* Zat6z ktdédke (maksymalnie trzy ktodki).

Montaz czujnika ci$nienia
- Wi6z uszczelke (a) w rowek uszczelniajgcy (b).
- Ustaw przetgcznik na uszczelce i dokre¢ Sruby.
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URUCHAMIANIE

OSTRZEZENIE
System pracuje pod cisnieniem!
Nieprawidtowy montaz moze spowodowac uszkodzenie urzadzen i spowodowaé powazne obrazenia.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia, porty i moduty zostaty prawidtowo zainstalowane.

OSTRZEZENIE

Nagty wzrost cisnienia podczas rozruchu!

Jesli nie zastosowano zaworu fagodnego startu, system gwattownie znajdzie sig¢ pod ci$nieniem w czasie rozruchu.
Moze to spowodowac nagte i niebezpieczne ruchy sitownikow.

Podczas uruchamiania systemu bez zaworu tagodnego startu, upewnij sig, ze sitowniki sg w swojej pozycji koricowej.
W przypadku sitownikow, ktére nie moga by¢ w pozycji koncowej, upewnij sig, ze nie stanowig one zadnego
zagrozenia.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢:

+ Szczelnos$¢ i bezpieczenstwo wszystkich potgczen

+ Prawidtowo$¢ montazu wszystkich modutéw

+ llo$¢ oleju w smarownicy ( jesli wystepuje ) i jej prawidtowe ustawienie.
+ Wiasciwe ustawienie reduktora.

+ Wiasciwe ustawienia zaworu tagodnego startu ( jesli wystepuje ).

» Wyposazenie modutu filtracyjnego w odpowiednie filtry.

KONSERWACJA

Uzupetnianie oleju

W przypadku uzywania smarownicy, regularnie sprawdzaj
poziom oleju.

Uzupetnij olej, gdy poziom oleju spadnie ponizej znacznika
(a).

Wskazowki dotyczgce uzupetniania oleju znajdziesz na
stronie 8.

Wymiana filtra

Filtry zuzywajg sie podczas uzytkowania i muszg byé
regularnie zmieniane.

Wskazowki dotyczace wymiany filtra znajdziesz na stronie 5.

Czyszczenie

UWAGA
Rozpuszczalniki i agresywne $rodki czyszczace!
Stosowanie rozpuszczalnikéw i agresywnych $rodkow

czyszczacych moze uszkodzi¢ pojemnik z poliweglanu.
Elementy wykonane z poliweglanu nalezy czysci¢ wilgotng
szmatka. Uzywaj tylko wody i - jesli to konieczne - tagodnego
srodka czyszczacego, bez dodatkéw chemicznych.

UTYLIZACJA

Niewtasciwa utylizacja modutdéw lub ich sktadnikow moze spowodowaé szkody dla sSrodowiska.
Elementy nie mogg by¢ poddane recyklingowi.
Moduty nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w danym kraju.
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