CE

S@ M@ E@@@ NARZEDZIA
PNEUMATYCZNE

Nitownica pneumatyczna 3/16” (4,8mm)

ST-6615
DANE TECHNICZNE Rezultat testow zgodny z: EN 792-3
Zakres nitowania 3/327/2.4mm Wibracje Hatas Uwaga
1/8”/3.2mm EN 28622-1 | EN 3746:1995(E)
5/32” | 4mm .
3/16” / 4.8mm Cisnienie Uzywac
- : Bez akustyczne 90 dB | nauszniki
Sita ciggu (k) 720 obcigzenia: Poziom hatasy | ochronne oraz
okulary ochronne
Skok ttoka (mm) 14 2.5 m/s? 96 dB w trakcig pracy z
Catkowita wysoko$¢  (mm) 273 narzedziem
Wilot powietrza 1/4”
Cisnienie robocze (bar) | 6.3(90 PSI)
Waz 3/8”
Waga (kg) 3.3




(- )

DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

rz];'n.iejszym deklaruje, ST_6 61 5
Nitownica pneumatyczna 4.8mm

- jest zgodna z przepisami dyrektywy maszynowej (89/392/EEC), z pdzniejszymi zmianami, oraz
krajowymi przepisami wykonawczymi:

- oraz zostata przebadana zgodnie z: prEN 792... (odpowiednig czescig)

Taipei, Tajwan Paz / 10 / 1997
o

Rt

Podpis

MIKE SU

Imie i nazwisko
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Zasady uzytkowania

B Uzytkowanie

» Kiedy spust zostanie wcisniety, trzon zaworu przesuwa sie ze swego siedziska, a powietrze dostaje sie do
podstawy trzonu zaworu, wypychajgc zespét tloczacy. Kiedy zespdt ttoczacy podnosi sie, pret tloka
przepycha ptyn hydrauliczny do gornej czesci sekcji hydraulicznej cofajgc ttok hydrauliczny. W tym
czasie szczeki chwytajg trzpien nitu, pchajgc go dopdki nit nie zostanie umieszczony a trzpien ztamany.

» Kiedy spust zostanie puszczony, trzon zaworu cofa sie do siedziska wystrzeliwujgc powietrze przez
zatyczke odpowietrzajaca. Sprezyna powrotna cofa tlok hydrauliczny. Szczeki otwierajg sie wypuszczajac
trzpien,a zespot ttoczacy wraca do pozycji wyjsciowej.

B Procedury serwisowe

1.WYMIANA UCHWYTOW

» Podtgcz narzedzie do instalacji pneumatycznej i pus¢ spust. Nastepnie powoli naciskajgc spust uzyj klucza
w celu demontazu niepozgdanego uchwytu i zamocowania nowego. Kiedy spust nie jest wcisniety, a
narzedzie pozostaje w stanie spoczynku, mozna zaobserwowac cykliczne otwieranie patrzac od tylnej
dlawicy w strone uchwytu poprzez sekcje hydrauliczng.

2.CZYSZCZENIE | WYMIANA SZCZEK

» QOdigcz narzedzie od zrodta powietrza, a nastepnie usun gtowice za pomocg klucza. Przytrzymaj mocno
tacznik obudowy szczek i zdemontuj obudowe szczek. Wyczys¢ szczeki za pomocg szczotki druciane;j i
rozpuszczalnika. Jezeli zauwazysz mocne zuzycie wymien szczeki na nowe. Zanim zamontujesz szczeki nie
zapomnij ich naoliwi¢. Zt6z wszystko w odwrotnej kolejnosci zwracajgc uwage aby sciety koniec czesci
pchajacej szczeki odpowiednio stykata sie ze szczekami

3.USTAWIANIE ROZWARCIA SZCZEK

» Jezeli chcemy uzyska¢ maksymalny skok ttoka - bardzo istotne jest ustawienie wiasciwej odlegtosci
pomiedzy obudowg a gtowicg. Najpierw poluzuj nakretke zamykajaca. Nit wlozony do uchwytu powinien
by¢ dobrany do rozmiaru nitu jaki chcemy ustawi¢. W czasie ustawiania minimalnego rozwarcia szczek
poprzez dokrecanie lub odkrecanie gtowicy, sprawdz czy trzpien nitu moze byé swobodnie wtozony lub
usuniety. Po regulacji dokreé nakretke zamykajgca.

4,USTAWIANIE PROZNI

» Poluzuj nakretke zamykajaca i dokre¢ lub odkre¢ regulator prézni, aby uzyskacé site prézni dostosowang
do rozmiaru nitu oraz odpowiednig konsumpcje sprezonego powietrza. Upewnij sie ze nie uszkodzite$ dyszy
wewnatrz tulei prézni. Niezaleznie czy uzywasz narzedzia z proéznig czy bez, niezbedne jest zatgczenie
deflektora na tubie prozni lub tylnej dtawicy z powodéw bezpieczenstwa.

CODZIENNA DBALOSC O NARZEDZIE

» Sprawdz szczelnos¢ potgczen pomiedzy lgcznikiem obudowy szczek, sprezyna powrotna, obudowg
szczek a ttokiem hydraulicznym, uchwytem i nakretka zamykajaca

» Jezeli szczeki sg brudne lub zuzyte wykonaj kroki opisane w punkcie 2 PROCEDUR SERWISOWYCH
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Awarie i ich usuwanie

A. Trzpien nitu jest przytrzymywany przez szczeki ale nit nie moze by¢ umieszczony a trzpien
ztamany

PRZYCZYNA : za niskie ci$nienie albo utrata ptynu hydraulicznego

NAPRAWA: Zwieksz cisnienie powietrza do maksimum narzedzia czyli 7 bar (100 PSI) Upewnij sie ze

wszystkie zaslepki wigczajgc w to tylng diawice i glowice sg szczelne, jezeli awaria trwa nadal dodaj
ptynu hydraulicznego w nastepujgcy sposob:

Poluzuj lekko nakretke zamykajaca i obr6¢ narzedzie do géry nogami. Zdemontuj obudowe bebna z
sekcji hydraulicznej i odtgcz gtowice. Nastepnie upewnij sig, ze ttok hydrauliczny na jest na pozyciji
wyjsciowej. Jezeli nie, musi by¢ do tej pozycji przesuniety, nastepnie wymien sprezyne powrotna.
Zanim dodasz ptyn hydrauliczny , sprawdz czy nie ma jakich$ wyciekéw w obudowie bebna, gtowicy
lub tylnej dtawicy. Jezeli w ktérymkolwiek z wymienionych miejsc znajdziesz S$lady ptynu
hydraulicznego, wymieh odpowiednie o-ringi. Wlej powoli ptyn hydrauliczny do sekcji hydraulicznej, az
jego poziom osiggnie o-ring w zewnetrznym koncu tuby. Odczekaj kilka sekund, aby ptyn sie
odpowietrzy (bgbelki powietrza). Zt6z narzedzie w odwrotnej kolejnosci. Uwazaj przy tym aby nie
uszkodzi¢ o-ringdw. Dobrym gumowym smarem nasmaruj tozyskowg powierzchnie ttokdw i otwordw
bebna przed ztozeniem. Powolny ruch obrotowy potgczony z delikatnym naciskiem pomoze
umiejscowic ttoki

UWAGA: W celu uzyskania odpowiedniego poziomu ptynu, gtowica musi by¢ usunieta w trakcie
napetniania. Nalezy uzy¢ odpowiedniego ptynu hydraulicznego aby osiggng¢ wysokg wydajnosé
narzedzia.

B. Trzpien nie tapie sie doktadnie uchwytu lub nie chce wypas¢

PRZYCZYNA:

A - nieprawidtowa odlegto$¢ obudowy szczek
B - szczeki sg brudne lub uszkodzone

C - zuzyta sprezyna pchajgca szczeki

D - zuzyta sprezyna powrotu

E - wycieki powietrza z uktadu prézniowego

NAPRAWA:

A - poluzuj gtowice i sprawdz ustawiony skok ttoka. Jezeli jest za krotki, poszukaj uszkodzonych lub
zepsutych o-ringdéw i wymien je.

B - wyczys¢ lub wymien szczeki

C - wymieh sprezyne pchajgca szczeki

D - wymien sprezyne powrotu

E - poszukaj zuzytych lub uszkodzonych uszczelek w uktadzie prézniowym i wymien je.

C. W idealnych warunkach narzedzie musi wykona¢ wiecej niz jedno uderzenie zeby
umiejscowic nit i ztamac trzpien.

PRZYCZYNA:

A - niewystarczajgca ilos¢ ptynu hydraulicznego

B - za niskie ci$nienie powietrza

C - nieprawidiowy rozmiar uchwytu lub uchwyt poluzowany
D - dlugosé¢ nitu zbyt dtuga w stosunku do grubosci przytgcza

NAPRAWA

A - spéjrz na sposéb naprawy opisany na tej stronie w punkcie A.

B - zwieksz cisnienie powietrza nie przekraczajac dopuszczalnych 7 bar (100 PSlI)
C - dokre¢ uchwyt lub zastosuj odpowiedni rozmiar uchwytu

D - dtugo$¢ nitu powinna by¢ 3-6mm wieksza niz grubos¢ przytgcza.
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Zasady bezpieczenstwa

» Uzywaj jedynie suchego i czystego powietrza o cisnieniu 6.3 bar (90 PSI) Nie przekraczaj
dopuszczalnej maksymalnej wartosci 7 bar (100 PSI)

» Odtacz narzedzie od zrodta powietrza przed demontazem lub montazem
» W czasie pracy nie zblizaj twarzy do tylnej dtawicy

» Sprawdz sekcje hydrauliczng przed uzyciem narzedzia. Nie uzywaj nitownicy jesli widzisz jakies
uszkodzenia. Skontaktuj sie z dystrybutorem w celu naprawy.

» Nie uderzaj niczym w uchwyt lub gtowice, a takze nie wciskaj na site nitu w otwor uchwytu,
spowoduje to uszkodzenie narzedzia.

» Uzywaj wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych i odpowiedniego plynu hydraulicznego chcac
utrzymac narzedzie w odpowiedniej kondyciji.

» Upewnij sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo i bezpiecznie zamocowane
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Nitownica pneumatyczna 4.8mm ST-6615
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LISTA CZESCI

Lp. | Nr.czesci| Opis llosé | | Lp. | Nr.czesci | Opis llosé
1A | 6615-01A | Koncowka 4.8mm 1 30 | 6615-30 |Trzpien 2
1B | 6615-01B | Kohcodwka 4mm 3 31 6615-31 | Trzpien 1
1C | 6615-01C | Koncowka 3.2mm 1 32 | 6615-32 | Drgzek spustu 1
1D | 6615-01D | Koncowka 2.4mm 1 33 | 6615-33 |Dzwignia spustu 1
02 | 6615-02 |Gtowica 1 34 | 6615-34 |Trzpien 1
03 6615-03 | Oprawa szczek 1 35 | 6615-35 |Trzpien 1
04 | 6615-04 |tacznik 1 36 | 6615-36 |Beben 1
05 | 6615-05 |Szczeki (5x10) 1 37 | 6615-37 |Oring 1
06 6615-06 |Popychacz szczek 1 38 | 6615-38 |Popychacz zaworu 1
07 6615-07 | Sprezyna popychacza 1 39 | 6615-39 |Sprezyna popychacza 1
08 6615-08 | Podktadka 1 40 | 6615-40 |Kotnierz zaworu 1
09 | 6615-09 |Nakretka 1 41 | 6615-41 |Oring 1
10 | 6615-10 |Oring 1 42 | 6615-42 |Zawor 1
11 6615-11 | Oring 1 43 | 6615-43 |Sprezyna zaworu 1
12 | 6615-12 | Podktadka 1 44 | 6615-44 |Oring 1
13 | 6615-13 | Korpus 1 45 | 6615-45 |Zaslepka 1
14 | 6615-14 |Tiok hydrauliczny 1 46 | 6615-46 |Nakretka 1
15 | 6615-15 | Oring 1 47 | 6615-47 |Kotnierz gumowy 1
16 | 6615-16 |Podktadka 1 48 | 6615-48 |Trzon tloka 3
17 | 6615-17 | Sprezyna powrotna A (2x15.2x57x10N) 1 49 | 6615-49 |Dysk gtowycy ttoka 1
18 | 6615-18 |Sprezyna powrotna B (2.6x22.5x.52x7N) 1 50 | 6615-50 |Podktadka 1
19 6615-19 | Oring 1 51 6615-51 | Pierscien ttoka 1
20 | 6615-20 |Uchwyt wieszaka 1 52 | 6615-52 |Podktadka 1
21 6615-21 | Korek dtawicy 1 53 | 6615-53 |Podktadka ustalajgca 1
22 6615-22 | Nasadka zabezpieczajgca 1 54 | 6615-54 |Nakretka 1
23 | 6615-23 |Nakretka 1 55 | 6615-55 |Oring 1
26 | 6615-26 |Podkiadka 1 56 | 6615-56 |Pokrywa bebna 1
27 6615-27 | Oring 1 57 | 6615-57 |Klucz z przymiarem 1
28 | 6615-28 |Oring 1 58 | 6615-58 |Klucz 1
29 | 6615-29 |Spust 1
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