SUMAKE

NARZEDZIA
PNEUMATYCZNE

PRZEMYSLOWA SZLIFIERKA KATOWA

q3

ST-7745L
DANE TECHNICZNE
Predkos¢ (obr/min) 10900 Wibracje Hatas Uwaga
. R K . EN 28662-1 & EN ISO 15744:2008
Zuzycie powietrza (I/min) 170 EN 1SO 28927-1
Rozmiar tarczy (mm) 125 Cisnienie akustyczne |Konieczne
- ) 78 dB uzywanie
Przewdd powietrza 3/8” zatwierdzonych
; " Bez ; nausznikow

Przytacze powietrza 1/4 obcigzenia: Poz%rg ggiasu ochronnych w
Dtugos¢ catkowita(mm) 208 trakcie pracy z

. : 1.4 m/s? Chwil . |narzedziem
Cisnienie powietrza (bar) 6.3 (90 PSI) wrowe cisnienie

akustyczne

Waga (kg) 1.6 95 dB




(- )

DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

g;'n:iejszym deklaruje, ST'7 7 4 5L
PRZEMYSLOWA SZLIFIERKA
KATOWA125mm

- jest zgodna z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pdzniejszymi
zmianami, oraz Krajowymi przepisami wykonawczymi:

-oraz zostata przebadana zgodnie z :
EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 792-7:2001+A1:2008

Taipei, Tajwan Kwi / 02 / 2010

Imie i nazwisko
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Instalacja sprezonego powietrza

Niedopuszczalne jest zasilanie narzedzi pneumatycznych bezposrednio ze sprezarki

B Ciénienie zasilania

Producent narzedzi zaleca nominalne cisnienie powietrza zasilajgcego /roboczego/ mierzone bezposrednio
przed ztgczem wejsciowym : 6,3 bar.

Zbyt niskie cisnienie powietrza zasilajgcego zmniejsza sprawnosc szlifierki, natomiast przekraczajgce 6,3 bara
zmniejsza trwatos¢ i moze by¢ przyczyng trwatego uszkodzenia narzedzia.

B Oczyszczanie i uzdatnianie powietrza
O Powietrze zasilajgce szlifierke powinno by¢ wolne od :
» zanieczyszczen mechanicznych powyzej 5Mm
» wody w postaci jej kropel
» olejow i innych cieczy w postaci kropel

O Zaleca sie stosowanie w instalacji zasilajgcej narzedzie indywidualne zintegrowane zespoty uzdatniania
sprezonego powietrza, sktadajgce sie z :

» reduktor ci$nienia
» odwadniacz
» naolejacz

G e.-zmegu Zrodio
Separamr sprgmnega
nalzedﬂowy powiet
S \
) P \ |
|

“ / il

— — i —
Smarownica

Reduktor  Spust
kondensatu
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O Niedopuszczalnym jest stosowanie :

» wezy gumowych oraz wezy nie posiadajgcych atestéw cisnieniowych i odpornosciowych na
dziatanie olejow

» smarownic kropelkowych

Zabezpieczenia oraz srodki ostroznosci

B Zabezpieczenia
Przy eksploataciji szlifierki nalezy przestrzega¢ ogodlnych przepiséw BHP, a w szczegdlnosci zwrécié uwage
na koniecznosc¢ stosowania :

» odziezy ochronnej uniemozliwiajgcej wkrecenie sie jej luznych czesci w elementy obrotowe
szlifierki jak i rowniez przystaniajgcej obszar roboczy

» rekawic antywibracyjnych
» okularéw ochronnych

» ochraniaczy uszu chronigcymi przed dtugotrwatym wystepowaniem podwyzszonego natezenia
hatasu

B Srodki ostroznosci

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujgce zalecenia :

» uzywac tylko tarcz szlifierskich przeznaczonych do pracy z predkoscig nie mniejszg od predkosci
obrotowej szlifierki bez obcigzenia

» uzywac tarcz szlifierskich odpowiednich do obrabianego materiatu i powierzchni

» przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy tarcza szlifierska nie jest peknieta lub uszkodzona

» sprawdzi¢ czy sruba mocujgca tarcze jest wtasciwie dokrecona

» zawsze uzywac ostony tarczy i ustawia¢ jg we wtasciwym potozeniu

» w czasie montazu oraz pracy nalezy obchodzi¢ sie z tarczg delikatnie — uderzenia mogg spowodowac
jej pekniecie

» przed uzyciem szlifierki nalezy jg wtaczy¢ bez obcigzenia i sprawdzic czy jej praca jest stabilna

» podczas pracy nalezy uwazac aby iskry nie spadaty na materiaty fatwopalne

» W przypadku jakichkolwiek objawdw niewlasciwej pracy narzedzia nalezy je natychmiast wycofac z
eksploatacji i poddac przegladowi w punkcie serwisowym

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

B Montaz ostony tarczy

Nalezy zawsze uzywac szlifierki z zainstalowang i wiasciwie ustawiong ostong tarczy szlifierskiej. W tym celu
nalezy :

» poluzowaé srube zaciskowg ostony i obracajgc jg dobraC potozenie przy ktérym bedzie
wyeliminowany bezposredni kontakt wirujgcej tarczy szlifierskiej z rekg operatora

» unieruchomi¢ ostone przez ponowne dokrecenie sruby zaciskowej
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B Montaz tarczy szlifierskiej
Przed rozpoczeciem montazu tarczy szlifierskiej nalezy upewnic sie, ze szlifierka jest odfgczona od instalacji
sprezonego powietrza.
Kolejnos¢ czynnosci przy montazu tarczy jest nastepujaca :

» Na trzpien obrotowy zatozy¢ podktadke kotnierzowg zwracajgc uwage aby kotnierz skierowany byt w
strone tarczy

» Nasung¢ na trzpien tarcze szlifierskg ,utozyé ja na podktadce a nastepnie nakreci¢ nakretke
dociskowg tarczy

» Zablokowac trzpien przed obrotem i dokreci¢ nakretke dociskowg tarcze zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazdéwek zegara

» Przy demontazu nalezy postepowac w kolejnosci odwrotnej niz przy montazu

B Szlifowanie

» W czasie pracy nalezy trzymac szlifierke oburgcz tj. za uchwyt ze spustem i uchwyt boczny

» Wiasciwie dobrana do danej operacji tarcza szlifierska nie wymaga wywierania nacisku w czasie
szlifowania. Wywieranie duzego nacisku powoduje przecigzanie szlifierki objawiajgce sie
zmniejszeniem predkosci obrotowej, co skraca jej trwatos¢ eksploatacyjng a niekiedy prowadzi
nawet do trwatego zniszczenia

» Brzeg tarczy podczas szlifowania nalezy trzymac pod katem ok.15 stopni w stosunku do szlifowanej
powierzchni.
» W czasie docierania nowej tarczy nalezy pracowac szlifierkg zawsze w kierunku ,do siebie”, w

przeciwnym razie tarcza bedzie sie wcinata w materiat obrabiany, a szlifierka bedzie przecigzana.
Gdy brzeg tarczy zaokragli sie, mozna szlifierkg pracowa¢ w dowolnych kierunkach
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M Obstuga codzienna

Przed przystgpieniem do pracy nalezy :
» usunac wode z odstojnika instalacji oraz indywidualnego zespotu uzdatniania powietrza
» skontrolowac i w razie potrzeby uzupetnic olej w naolejaczu powietrza
» skontrolowac przewody i ztgcza doprowadzajgce bezposrednio sprezone powietrze do narzedzia
» ustawic regulator cisnienia powietrza na zalecang wartos¢

B Przechowywanie i konserwacja

» Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym i wolnym od jakichkolwiek
wptywdw czynnikow chemicznych

» Podczas dtuzszego przechowywania zaleca sie wla¢ do wnetrza narzedzia /silnika/ olej do narzedzi
pneumatycznych w ilosci 10 do 15g

» Do rozkonserwowania i czyszczenia wewnetrznych oraz zewnetrznych elementdéw narzedzi zaleca sie
stosowanie czystej nafty

» Po 500 godzinach pracy narzedzia lub po uptywie 6-ciu miesiecy od poczatku eksploatacji zaleca sie
poddanie narzedzia rutynowemu przeglagdowi i czyszczeniu przez wyspecjalizowany serwis. W
przypadku koniecznosci wymiany czesci nalezy korzysta¢ tylko z czesci oryginalnych - stosowanie
innych czesci nie tylko moze obnizy¢ sprawnos¢ narzedzia lecz takze eliminuje wszelkie
roszczenia z tytutu praw gwarancyjnych

UWAGI KONCOWE

O Narzedzie nie jest przystosowane do kontaktu ze zrodtem zasilania elektrycznego.

O Zabronione jest uzywanie narzedzia w strefach zagrozonych wybuchem, nie nalezy réwniez umieszczad
jakichkolwiek materiatow tatwopalnych przy pracujgcym narzedziu, ktére moze generowac iskry.

O Nie dopus¢ aby w pracujace narzedzie wkrecity sie wiosy badz luzno zwisajgce ubranie.

O Nigdy nie przeno$ narzedzia trzymajgc za przewod, uwazaj réwniez zeby go nie roztgczy¢ lub nie
uszkodzic.

O Obrabiany materiat powinien by¢ odpowiednio zamocowany.

O Utrzymuj prawidtowy balans ciata w czasie pracy narzedziem. Dbaj o to aby osoby trzecie nie przebywaty
w bezposrednim kontakcie z narzedziem w czasie gdy nim pracujesz.

O Zbyt wysokie cisnienie powoduje skrdcenie zywotnosSci narzedzia oraz zwieksza niebezpieczenstwo
wypadku. Zaleca sie stosowanie reduktoréw do kontroli ci$nienia powietrza podtgczanego do narzedzia.

O Narzedzie obraca sie przez kilka sekund po zwolnieniu dzwigni.
O Zabrania sie uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem okre$lonym przez producenta
O Zabrania sie dokonywania samowolnych napraw i zmian konstrukcyjnych narzedzi

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
niewtasciwej eksploatacji i obstugi narzedzi

\-PNEUMATIG.EU - GDYNIA ULWIELKOPOLSKA158 - 058 622 49 22 -/
6/8


http://www.pneumatig.eu/?from=pdf

ST-7745L(G) PRZEMYStOWA SZLIFIERKA KATOWA 125mm
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LISTA CZESCI
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Lp. | Nr czesci |Opis llos¢ | | Lp. | Nr czesci |Opis llos¢

1 7744-01 Uchwyt (korpus) 1 49 7744-49 tozysko 1
2 7744-02 Tuleja zaworu 1 50 7744-50 tozysko 2
3 7744-03 Tuleja wlotu powietrza 1 51 7744-51 tozysko 1
4 7744-04 Filtr 1 52 7744-52 Oring 1
5 7744-05 tacznik korpusu zaworu 1 53 7744-53 Pierscien filcowy 1
6 7744-06 Nakretka korpusu zaworu 1 54 7744-54 Uchwyt boczny 1
7 7744-07 Przycisk bezpiecznika 1 55 7744-55 Podktadka 1
8 7744-08 Dzwignia zaworu 1 56 7744-56 Podktadka sprezynujgca 1
9 7744-09 Zawor 1 57 7744-57 Pierscien zabezpieczajgcy 1
10 7744-10 Trzpien 1 59 7744-59 Komin wydmuchu 1
1 7744-11 Sprezyna stozkowa 1 64 7744-64 Sruba 1
12 7744-12 Pierscien zabezpieczajgcy 1 66 7744-66 Oring 1
13 7744-13 Oring 1 67 7744-67 Zawor regulatora 1
14 7744-14 Oring 2 68 7744-68 Kosz regulatora 1
15 7744-15 Sprezyna 1 69 7744-69 Wrzeciono regulatora 1
16 7744-16 Korpus zaworu 1 70 7744-70 Obcigznik regulatora 2
17 774417 tacznik korpusu zaworu 1 71 7744-71 Trzpien 2
18 7744-18 Zawor 1 72 7744-72 Podktadka regulacyjna 1
19 7744-19 Uchwyt 1 73 7744-73 Trzpien 1
20 7744-20 Gniazdo zaworu 1 74 7744-74 Podktadka dystansowa 1
21 7744-21 Nakretka korpusu zaworu 1 76 7744-76 Sprezyna 1
22 7744-22 Obrecz 1 90 7745-90 Podktadka kotnierzowa tarczy 1
23 7744-23 Filtr 1 91 7745-91 Ostona tarczy 1
24 7744-24 Trzpien 1 92 7745-92 Sruba 1
25 7744-25 Trzpien 1 93 7745-93 Nakretka 1
26 7744-26 Sprezyna 1 94 7745-94 Podktadka sprezynujaca 1
27 7744-27 Sprezyna 1 95 7745-95 Pierscien zabezpieczajgcy 1
28 7744-28 Oring 1 96 7745-96 Wrzeciono tarczy 1
29 7744-29 Obudowa 1 97 7745-97 Nakretka kotnierzowa tarczy 1
30 7744-30 Podktadka dystansowa 1 98 7745-98 Sruba imbusowa 1
31 7744-31 Tylna piyta 1 99 7745-99 Pierscien zabezpieczajgcy 1
32 7744-32 Beben 1 100 7745-100 | Wrzeciono tarczy 1
33 7744-33 Wirnik 1 101 7745-101 Nakretka kotnierzowa tarczy 1
34 7744-34 topatki wirnika 4 102 7744-102 | Klucz ptaski 1
35 7744-35 Przednia ptyta 1 103 7744-103 Klucz imbusowy 1
36 7744-36 Zebatka stozkowa napedzajgca 1 106 7744-106 Nakretka podtrzymujgca tarcze 1
37 7744-37 Zebatka stozkowa 1 107 7745-107 Wrzeciono tarczy 1
38 7744-38 Pokrywa tylna obudowy 1 108 7745-108 Nakretka kotnierzowa tarczy 1
39 7744-39 Pokrywa przednia obudowy 1 109 7745-109 Klucz widetkowy 1
40 7744-40 Wktadka gwintowa 1 110 7745-110 Nakretka podtrzymujgca tarcze 1
41 7744-41 Zaslepka 1 1M1 7745-111 Wrzeciono tarczy 1
42 7744-42 Trzpien 1 112 7745-112 Nakretka kotnierzowa tarczy 1
43 7744-43 Klin 1 113 7745-113 Nakretka podtrzymujgca tarcze 1
44 7744-44 Podktadka dystansowa 1 114 7745-114 | Wrzeciono tarczy 1
46 7744-46 Podktadka regulacyjna 2 115 7745-115 Nakretka kotnierzowa tarczy 1
48 7744-48 Pierscien zabezpieczajgcy 1
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