ce
SUMAKE .,..orzom

RAMIE PODPOROWE SUMAKE
System wspomagania pracy narzedzia

TA-S030 , TA-S015, TA-P030 , TA-P0O15




Wprowadzenie

Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem montazu i korzystania z ramienia
podporowego SUMAKE.

Tak jak we wszystkich przypadkach pracy na liniach produkcyjnych z instalacjg elektryczng Ilub
pneumatyczng, osoba instalujgca i wykorzystujgca urzgdzenie powinna podjg¢ odpowiednie $rodki
ostroznosci w celu zapobiegniecia poplgtania przewodow lub ich uszkodzenia przez czesci ruchome.
Odpowiednie przygotowanie stanowisk pracy zapobiegnie mozliwym uszczerbkom na zdrowiu i
niepotrzebnemu ryzyku.

Zalecane narzedzia MONTAZU | REGULACJI (NIE DOSTARCZANE Z PRODUKTEM)

3/16"Klucz szesciokatny.........ccuveenen. Uzywany przy pozycjach #1, 4, 52 & 54
(mocowanie do stotu 3/8 X 3/8, 1/4-20x1-1/4" nakretki,
3/8x1/2" trzpien ramienia, 3/8-16x3/4" pokretta regulacyjne)

9/64"Klucz szesciokatny..........ccvveeen.. Uzywany przy pozycji #17 8-32x1" Nakretka
3/32"Klucz szesciokatny........cccuveeenn. Uzywany przy pozycji #47 (8-32 x 1/2" Sruba gtowicy przycisku)
3/4" Klucz z otwartym koncem.......... Uzywany przy pozycjach #7 (1/2-13 nakretka zamykajaca)

9/16" Klucz z otwartym kofcem........ Uzywany przy pozycjach #43 & 53 (3/8-16 nakretki)

Instrukcja instalacji i konfiguracji

1.Wyjmij mocowanie ramienia z pudetka
2.Przykre¢ je do stotu. Waznym jest Zzeby wypoziomowa¢ mocowanie [Nr.1] tak aby stupek [Nr.2] byt
zamocowany do powierzchni pracy pod katem 900 na catej trasie ruchu ramienia [zobacz Widok #1]

P N, || @
#1 3
SlupekTj= { ” Stupek poziomu
l,‘
L

f .‘k
oF S
90 Stopni 3 i\,

Pozycja #2 ] 90 Stopni
T !
{ 1
it el iR
MNakretki poziomujace
Blat stolu
L —
widok #1

3. Umies¢ SLUPEK w mocowaniu, nastepnie dokrec Sruby.
4. Wyjmij z pudetka pozostatg obudowe ramienia, a nastepnie wsun regulowane RAMIE ZACISKOWE
[Nr.3] nad SLUPKIEM [Nr.2]. Dokre¢ Sruby na wybranej wysokosci [zobacz Widok #2]
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Nakretka zamykajgca
/® 1.f2—1rr'3?r 2

6 |} Sruba dwustronna
1/2-13

Sruba zaslepki 1/4-20 x 1-1/4 @\ ;
Ramie zaciskowe ®/]V
i
i
i
P : 3 Slupek

widok #2

i,

tozysko kotnierza

5. A) DLA RAMION PODPOROWYCH ROWNOLEGLYCH TA-P030 LUB TA-P015
Musisz zaopatrzy¢ sie w odpowiednie zigczki dla urzadzenia i KOLANKA PRZEWODU
ROZGALEZIONEGO jezeli uzywasz narzedzia pneumatycznego. Podzespdt #EAS-111 - zestaw
przewoddw powietrza [nie dotgczony], rekomendowany jest dla uzytkownikow modeli TA-P030 lub
TA-PO15E. Po umiejscowieniu i dokreceniu ztgczek, mozna zainstalowac narzedzie.

UMIEJSCOWIENIE NARZEDZIA PNEUMATYCZNEGO/ELEKTRYCZNEGO PRZY MONTAZU

Jezeli UCHWYT PRZEGUBU "V", czes¢ # EAP-202 [Nr. #40], zostat dotgczony, dostosuj urzgdzenie
do gory lub w dot dopodki jego operator nie osiggnie komfortowego chwytu narzedzia. Dokre¢ ZACISK
NARZEDZIA [Nr. #44][opcja] (uzywajgc zacisku matego dla narzedzi ktérych srednica obudowy nie
przekracza 2" lub duzego zacisku jezeli srednica przekracza 2"), dopoki narzedzie nie jest stabilnie
umiejscowione bez mozliwosci przesuniecia. Zaleca sie, aby zostawi¢ jak najwiecej obudowy
narzedzia wyciggnietej ponizej UCHWYTU PRZEGUBU "V" [Nr. #40][opcja], aby zapewni¢ komfort
pracy operatora. Niezaleznie od zastosowanego zacisku, po zamontowaniu narzedzia do ramienia,
nadmiar paskéw uchwytu powinien by obciety, a jakiekolwiek ostre krawedzie zaokrgglone z powoddéw
bezpieczenstwa. Jezeli uzywany jest ROZGALEZNIK POWIETRZA[Nr. #59] podigcz do niego
narzedzie za pomocg ztgczki.

DRAZEK REGULACJI PIONOWEJ[Nr. #41] umozliwia regulacje urzadzenia od zera stopni
[rbwnolegle] w stosunku do kolumny, do 15 stopni w przeciwnym kierunku od punktu zero.
Kompensuje to wszelkie nierownosci miejsca pracy lub wymagane jest zastosowanie tgcznika pod
dowolnym katem [zobacz Widok #3]. Nie jest wymagany do prawidtowego wypoziomowania kotnierza
mocujgcego. Uzywany do korncowej regulacji 90 stopniowe;j.

Drazek regulacji pionowej 41

Tuleja regulacji pionowej @ @ Zacisk narzedzia

Sworzen z fbem plaskim 1/4"

widok#3
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Aby ustawi¢ kat narzedzia, nalezy poluzowa¢ TULEJE REGULACII PIONOWE] [Nr. #42] zgodnie z
ruchem wskazdwek zegara aby osiggng¢ kat narzedzia zewnetrzny, lub w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara aby osiggna¢ kat wewnetrzny. Po osiggnieciu wybranego kata nalezy
dokreci¢ nakretke 3/8 -16 [Nr. #43] aby utrzymac regulacje w miejscu.

W celu zwigkszenia zasiggu ramienia podporowego Sumake, wyciggnij sworzen z pierscieniem
[Nr. #14] z KONCOWKI OBEJMY DRAZKA SILOWNIKA [Nr. #12]

Usun sworzen z tbem ptaskim i otworem na zawleczke [Nr. #19] oraz pierscien/zacisk E [Nr.#26] z
ROWNOLEGLEJ SZYNY GORNEJ [Nr.#38]

Wyciagnij WEJSCIE PRZEDNIEGO RAMIENIA [Nr.#13] na pozadang odlegto$é¢ az do dodatkowych
5". Kiedy wymagana odlegto$¢ zostanie osiggnieta wyrownaj otwor wzorcowy pomiedzy PRZEDNIM
RAMIENIEM a WEJSCIEM PRZEDNIEGO RAMIENIA, wsadz z powrotem sworzen z pierscieniem
[Nr. #14] w KONCOWKE OBEJMY DRAZKA SILOWNIKA [Nr. #12]

Przesun ROWNOLEGEA SZYNE GORNA [Nr#38] do przodu az jej dtugos$é¢ bedzie zgodna z
WEJSCIEM PRZEDNIEGO RAMIENIA [Nr.#13]

Wyréwnaj otwory ROWNOLEGEEJ SZYNY GORNEJ [Nr.#38] z ZACISKIEM OBUDOWY MONTAZU
SILOWNIKA [Nr. #27] i KOLANKIEM [Nr.#10] i wt6z z powrotem sworzen z tbem ptaskim i otworem na
zawleczke [Nr. #19] oraz pierscien/zacisk E [Nr.#26]

B) DLA RAMION PODPOROWYCH STANDARDOWYCH TA-S030 LUB TA-S015

Zalgcz narzedzie pneumatyczne do PRZEWODU ROZGALEZIONEGO NARZEDZIA [Nr.#49] i
dokrec¢. Jezeli montujesz NAPED ELEKTRYCZNY [Czes¢ #EAP-202ED, Nie zatgczona], lub
UCHWYT PISTOLETOWY [Czes¢ #EAA-21, Nie zatgczona], umies¢ narzedzie we wsporniku "V" i
dokre¢ zacisk obudowy upewniajgc sie ze narzedzie znajduje sie w komfortowej pozycji dla operatora.

UWAGA: JARZMO WSPORNIKA [Nr.#48] umozliwia narzedziom poruszanie sie w kierunkach lewo-
prawo i przod-tyt. Jezeli ruch lewo-prawo jest niepozgdany usun BLOKADE JARZMA WSPORNIKA
[Nr.#46] zamocowang na WEJSCIU RAMIENIA [poprzez usuniecie [2] $ruby glowicy przycisku
[Nr.#47], nastepnie obr6¢ BLOKADE JARZMA WSPORNIKA o 180 stopni az brzeg BLOKADY
JARZMA bedzie na krzyz w stosunku do JARZMA WSPORNIKA [Nr.#48]. Spowoduje to blokade
mozliwosci ruchu na boki [zobacz Widok 4]

54 | 3(8-16x3/4" pokretta regulacyjne

& R & 0o o o

A48 | pzewod rozgaleziony narzedzia

114x1/4" nypel HEX

Blokada jarzma wspomika 8.32 x 112" &ruba o isku

. 53 | 3/8-16 nakrethi

‘s

Widok #4
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W celu zwigkszenia zasiggu ramienia podporowego Sumake, wyciggnij sworzen z pierscieniem
[Nr. #14] z KONCOWKI OBEJMY DRAZKA SILOWNIKA [Nr. #12]

Wyciaggnij WEJSCIE PRZEDNIEGO RAMIENIA [Nr#13] na pozadang odlegto$é az do dodatkowych
5". Kiedy wymagana odlegto$é zostanie osiggnieta wyréwnaj otwér wzorcowy na WEJSCIU
RAMIENIA, wsadz z powrotem sworzen z pierécieniem w KONCOWKE OBEJMY DRAZKA
SILOWNIKA [Nr. #12]

Jesli chcesz ustawié SZYBKOSC POWROTU SILOWNIKA OLEJOWEGO, usun korbowdéd sitownika z
JARZMA SILOWNIKA [NR.#21] poprzez usuniecie sworznia wioskowego i sworznia z tbem ptaskim i
otworem na zawleczke. Przekre¢ korbowdd sitownika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara aby
ZMNIEJSZYC SZYBKOSC Ilub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby ZWIEKSZYC
SZYBKOSC. Nastepnie umiesé koncdwke korbowodu sitownika w JARZMIE SILOWNIKA [NR.#21] i
wsadz z powrotem sworzen wioskowy oraz sworzeh z tbem ptaskim i otworem na zawleczke.

DLA WSZYSTKICH MODELI:
6.Poluzuj $rube zaslepki [Nr #17] w ZACISKU OBUDOWY MONTAZU SILOWNIKA [Nr. #27]

7.Dla ramion podporowych SUMAKE z SIEOWNIKIEM OLEJOWYM przesun SILOWNIK [Nr.#32] do
gory przez blok mocujacy [od narzedzia dla narzedzi ciezszych/w kierunku narzedzia dla narzedzi
lekkich], az do osiggniecia pozgdanej wysokosci. Przytrzymaj narzedzie w czasie dokrecania sruby
zaslepki. Jezeli to nie spowoduje osiggniecia prawidtowego balansu:

8.Usun sworzen z pierscieniem [Nr. #14] z OBEJMY DRAZKA SILOWNIKA [Nr. #12]

9.Przesun JARZMO [Nr.#21] do przodu o pozadang ilos¢ otworow wyrownujgcych [kazdy otwor
zwieksza 1"] od narzedzia dla narzedzi ciezszych/w kierunku narzedzia dla narzedzi lekkich. Po
osiggnieciu odpowiedniej pozycji wsadz z powrotem sworzen z pierscieniem. To zwieksza lub
zmniejsza tADUNEK SILOWNIKA

DLA MODELI Z SLOWNIKIEM PNEUMATYCZNYM:

10. Dla ramion podporowych SUMAKE z SIEOWNIKIEM PNEUMATYCZNYM, podtgcz zrédto powietrza
do przytacza 1/4" N.P.T na KOLANKU. W ten sposéb powietrze zostanie podtgczone réwniez do
regulatora pneumatycznego. Jesli zatgczone narzedzie nie wymaga doptywu powietrza [np. jest to
narzedzie elektryczne, wtedy do portu tego powinna by¢ podigczona wtyczka 1/4" N.P.T [nie
zatgczona]

UWAGA: Mimo Zze do ramienia dotgczono zawédr sprawdzajacy, przy pierwszym podigczeniu
powietrza ramie przesunie sie do pozycji gérnej prawej bardzo szybko. Wszyscy operatorzy powinni
stac¢ tak aby front ramienia znajdowat sie z dala od twarzy w czasie podigczania zrédta powietrza - w
celu zapobiegnigecia zranieniu.

11.Poprzez przekrecenie gatki regulatora zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara, ciSnienie powietrza w
sitowniku zwieksza sie powodujgc zwiekszenie opornosci ramienia i zwiekszajac site przytrzymania.

12. Poprzez przekrecenie gatki regulatora przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, cisnienie powietrza w

sifowniku zmniejsza sie powodujgac zmniejszenie opornosci ramienia i zmniejszenie sity
przytrzymania.

TWOJE RAMIE PODPOROWE SUMAKE JEST GOTOWE DO UZYCIA
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TA-S015 - Ramie podporowe Sumake z sitownikiem pneumatycznym
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TA-P030 - Rownolegte ramie podporowe Sumake z sitownikiem olejowym

TA-P015 - Ramie podporowe Sumake z sitownikiem pneumatycznym
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