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PNEUMATYCZNE

MLOTEK IGLOWY
ST-2558

Uderzen na min. 5500 Wibracje Hatas Uwaga
Rozmiar igiet @3 x 125 x 12szt. EN 28662-1:1993 ENISO
p . & ENISO 15744:2008
Srednica i skok ttoka (mm) 18 x 14 x 47 8662-14:1996
Dtugosc (mm) 290 Cignienie Konieczne
Zuzycie powietrza (I/min) 85 akustyczne | uzywanie

. . Bez obciazenia 85.6 dB zatwierdzonych
Przytgcze powietrza 1/4 4 nausznikow
Cisnienie powietrza (bar) 6.3 6.2 m/s? Poziom hatasu | ochronnych w

' 97.5dB trakcie pracy z

Waga (kg) 1.3 narzedziem




r

~\

DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

ggziejszym deklaruje, M ‘I' Ot e k I g * Owy
ST-2558

- jest zgodny z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pozniejszymi
zmianami, oraz krajowymi przepisami wykonawczymi:

-oraz zostat przebadany zgodnie z:
EN ISO 12100-1:2003/A1:2009, EN ISO 12100-2:2003/A1:2009, EN 792-4:2000+A1:2008

Taipei, Taiwan Kwi / 02 / 2010

Imie i nazwisko
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Przedmowa

Firma Sumake jest producentem i eksporterem narzedzi pneumatycznych odkad powstata.

Poswiecamy wszystkie nasze sity na ciagte zwiekszenie jakosci i wytrzymatosci naszych narzedzi, jak réwniez
obnizanie poziomu hatasu i wibracji. Naszg podstawowg zasadg jest dostarczanie narzedzi, ktorych uzywanie
bedzie dla operatora przyjemne oraz przyniesie zyski i zwiekszenie wydajnosci.

Instrukcje dla operatora

B Zastosowania

» odzuzlanie spoin;

» Srutowanie po spawaniu;

» czyszczenie metalowych powierzchni z rdzy i kamienia;
» usuwanie farb i powtok lakierniczych;

» czyszczenie odlewow;

» czyszczenie cegiet i kamieni;

B Uwagi dotyczace uzytkowania

O Cisnienie powietrza
Maksymalna wydajnos$¢ osiggana przy cisnieniu powietrza 6 bar. Prawidtowa praca narzedzia jest mozliwa
jesli cisnienie wprowadzanego do narzedzia powietrza miesci sie w zakresie od 5 do 7 bar (70 do 100 psi)

O Prawidtowa instalacja pneumatyczna
Pomiedzy kompresorem i narzedziem uzywany jest przewdd elastyczny . Sprezone powietrze zostaje
schtodzone a woda oddzielona od razu po wyjsciu ze sprezarki. Mimo separacji czeS¢ wody pozostaje w
przewodach instalacji i moze dostac sie do wnetrza narzedzia. Dlatego nalezy zainstalowac filtr powietrza i
smarownice pomiedzy kompresorem a kazdym narzedziem. Kompresor powinien posiadaé moc co
najmniej 1 KM w przypadku uzywania pojedynczego narzedzia
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O Przewdd powietrza
WyczyS¢ przewdd za pomocg sprezonego powietrza. Pozwoli to na unikniecie nieprawidtowej pracy
narzedzia badz rdzy spowodowanej dostawaniem sie do wnetrza narzedzia wilgoci lub pytu z zewnatrz
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O Smarowanie

Zanim podtaczysz przewodd zaaplikuj 4 lub 5 kropel oleju do narzedzi pneumatycznych do przytacza
powietrza. Jezeli olej zostanie uzyty przypadkowo nalezy go natychmiast zmyé, gdyz moze spowodowaé
nieprawidlowg prace narzedzia i obnizenie wydajnosci. Smarowanie jest niezbedne po kazdych 3-4
godzinach pracy narzedziem.

O Jatowa praca
Jatowa praca moze spowodowac skrdcenie zywotnosci narzedzia i igiet i nalezy jej unikac.

B Metody obstugi

Uderzajace igty dostosowujg sie automatycznie do konturu powierzchni podczas czyszczenia. Niewielki
docisk igly do powierzchni pracy wystarcza dla uzyskania maksymalnej wydajnosci. Narzedzie najlepiej
sprawdza sie podczas pracy w pozycji pionowej. Skutecznie czysci nieréwne powierzchnie, dostaje sie do
rowkéw, naroznikdw i szczelin. Jest niezastgpione w miejscach z ograniczonym dostepem lub
niedostepnych w przypadku innych rodzajéow narzedzi.
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Mozna stosowac igty o Srednicy 3 i 4mm . Zmieniaj igly w zaleznos$ci od charakteru wykonywanej pracy.

Uszkodzone iglty powinny zosta¢ natychmiast wymienione. Praca z uszkodzonymi igtami moze
spowodowac awarie lub skrocenie zywotnos$ci narzedzia.
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B Zmiana igiet:

» Poluzuj $ruby imbusowe mocujgce gtowice i zdejmij ja.

» Zdejmij pierscien zabezpieczajacy.
(! !J PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY

» Odkrec pierscien mocujgcy. Wyjmij obsade igiet ciggnac za igty.
mﬁl - “ ‘_t"t,\ -

OBSADA IGIEL. . ."\I
PIERSCIEN.MOCUJACY \‘\_ \\

» Wymien igly. Pamietaj zeby bezzwlocznie wymienia¢ uszkodzone igty .
» ZI6z narzedzie postepujac w odwrotnej kolejnosci .

B Przechowywanie

Nie nalezy przechowywal narzedzia w miejscach narazonych na duzg wilgotnosé. Jezeli narzedzie
zostanie pozostawione po uzyciu wilgo¢ w nim pozostajgca moze spowodowac pojawienie sie rdzy.
Dlatego przed przechowywaniem nalezy nasmarowac przytacze powietrza olejem do narzedzi
pneumatycznych i uruchomié narzedzie na krotki czas.

B Zamawianie podzespotéw

Po dodatkowe informacje lub w celu wymiany podzespotéw nalezy zgtosi¢ sie do dystrybutora od ktérego
zakupiono narzedzie lub do pododdziatu serwisowego naszej firmy.

* Przy zamawianiu podzespotow podaj numer, nazwe i ilos¢ kazdej czesci.
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Lista czesci

Lp. | Nr czesci |Opis llosé | | Lp. | Nr czesci | Opis llosé
2558F-01 | Korpus tylny 1 11 | 2558F-11 | Ttoczek 1
2558F-02 | Oring 1 12 | 2558F-12 | Obudowa 1
2558F-03 | Zawor 1 13 | 2558F-13 | Oring 2

3-1 | 2558F-03-1 | Oring 1 14 | 2558F-14 | Kowadto 1

5 | 2558F-05 |Sprezyna 1 16 | 2558F-16 |Igta 12

6 | 2558F-06 |Zaslepka 1 17 | 2558F-17 | Obsada Igiet 1

7 | 2558F-07 |Dzwignia 1 18 | 2558F-18 | Sprezyna 1

8 | 2558F-08 |Trzpien 1 19 | 2558F-19 | Uchwyt karbowany 1

9 | 2558F-09 |Podktadka gumowa 1 21 | 2558F-21 | Oring 1

10 | 2558F-10 |Tylny blok zaworu 1
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